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OzZET

Teknolojinin gelismesiyle birlikte yeni yontemler ortaya cikmis ve gesitli
sanayi dallari gibi tekstil sanayisi de bu ydntemlerden yararlanmistir.
Bunlardan biri olan ultrasonik enerji, kullanildigi alana tasarruf, verimlilik ve
temiz Uretim olanaklar saglamaktadir. Tekstilin birgok alaninda kullanilan
ultrasonik gui¢, hazir giyim isletmesinde giysi pargalari birlestirmede
kullanilan etkin yontemlerden birisidir. Geleneksel dikiste karsimiza ¢ikan
bircok problem ultrasonik dikis ile yok edilebilir seviyelere erismistir. Fakat
her yontemde oldugu gibi ultrasonik dikisin de kullanimini mimkin kilan
bazi kriterler vardir. Bu kriterler, calismada detayli bir sekilde ele alinarak
aciklanmistir. Calismada ultrasonik dikisin kumas lizerinde olusturdugu farkli
gorinUmleri saptamak amaciyla uygun kumaslara érnek dikisler yapiimistir.
Geleneksel dikise nazaran farkh bir gorinis ve stile sahip olmasindan yola
cikilarak bu farkhligi bayan dis giyimde belirgin sekilde kullanmak
amaclanmistir. Bunun icin ginimiz modasina uygun bayan palto ve ceket
tasarimi yapilmis ve bunlardan biri prototip uriin olarak dikilmistir. Bu sekilde
sektore ultrasonik dikisin hazir giyimde dikis amagh kullaniminin farkli bir
uygulamasi sunularak érnek olmasi amacglanmistir.

Anahtar Kelimeler: Hazir giyim, Dikis teknolojileri, Ultrasonik eneriji,
Ultrasonik dikis, Giysi tasarimi.

THE APPLIED INVESTIGATION AND THE USAGE IN WOMAN’S
OUTWEAR DESIGNS OF ULTRASONIC SEWING

ABSTRACT

New methods have emerged with the development of technology and the various
industries such as textile industry has also benefited from this method. One of these
methods, ultrasonic energy; provides saving for its area, efficiency and clean production
possiblities. Ultrasonic power used in many areas of textile is one of the effective methods
used to combine pieces of clothing in garment industry. Many of the problems encountered
in conventional seam has reached almost destructible levels by ultrasonic saving. However,
ultrasonic sewing has some criteria for its usage as all methods. These criterias are
explained by handling in detail in the work. Sewing examples on suitable fabrics in the work
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are used to determine the different views that formed by ultrasonic sewing on the fabric. This
difference due to its different view and style from traditional sewing is intended to use the
ladies' outerwear significantly. For this, the fashionable ladies' coats and jackets suitable for
today's fashion are designed and one of them is stitched as a prototype product. So, a
different practice of using ultrasonic sewing in garment industry is presented to sector for the

purpose of being an example.

Keywords: Garment industry, Sewing technology, Ultrasonic energy, Ultrasonic sewing,

Clothing design.

1. GIRIS

GunUimuizde Tirkiye’'nin ihracat pasta-
sinda ikinci en blyuk dilimine sahip olan
tekstil sektériinde ayakta kalmak ve
rekabet ortaminda var olabilmek igin
firmalar, rakiplerinden  farklilasarak
bilingli tlketicinin taleplerine en hizli ve
en dogru sekilde cevap vermek
mecburiyetindedir. Hizla gelisen teknoloji
her alanda oldugu gibi tekstil sektérinde

de yakindan takip  edilmektedir.
Bunlardan biri olan ultrason teknolojisi,
tekstilin farkh alanlarinda farkh

uygulamalar igin kullanilmaya baslanmis
ve basari elde edilmistir. Calismanin da
konusunu olusturan ultrasonik enerjinin
konfeksiyon sanayinde birlestirmek ve
suslemek amagh kullanimi ¢ok eski
olmamakla birlikte olduk¢ga gelisme
gOstermis durumdadir.

Dikim; tekstil yuzeylerinin, baska bir
tekstil elementi olan iplikle, yeterli
dayanim, esneklik ve estetik 6zellikleriy-
le birlestiriimesi iglemidir. Ancak dikim
sirasinda kesintili birlestirme ve delerek
dikme s6z  konusudur. Kesintisiz
birlestirme ve delikler olmaksizin dikme
icin diger birlestirme ydntemlerinin
kullaniimasi gereklidir. Isiyla, lazerle ve
ultrasonla birlestirme islemleri; birlestiri-
len termoplastik yuzeyin erimesi ve
sogumasi esasina dayanmaktadir (Shi
and Little, 2000). Ultrasonik terimi sesten
hizli anlamina gelen ve insan kulaginin
isitemeyecegi duzeydeki sesleri ifaden
eden bir terimdir. Ultrasonik titresim ve

basing; Isiyla aktiflesen termoplastik
tekstii  materyalinin  erimesine  ve
kumaglarin  yapisindaki lifler arasi

bosluklara nlifuz etmesini ve daha sonra
i¢c ylzey sogumayarak ve uzun polimer-
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lerin birbirine tutunmasi sonucu bir gesit
kaynak dikis olusmaktadir (Reddy,
2007).

1.1. Ultrasonik Dikigin Tarihi

insanlarda giyinme ihtiyaci ilk ¢aglarda
ortinme gereksinimiyle baslamis ve bu
nedenle postlari kullanmiglardir. Postlar-
da agilan deliklerin baglanmasiyla da ilk
dikis ortaya ¢ikmistir. Daha sonra da el
dikisi kullaniimaya baslanmistir. ilk defa
makinede dikis denemesi 1970 yilinda
ingiltere’de Charles Weinsental tarafin-
dan denenmis ve daha sonraki yillarda
gelistirilmistir. GUnimiz teknolojisinde
ise, calisma hizi ylksek, degisik
aparatlarla gesitli dikis tiplerini yapan
makinelerin yaninda o6zel, tek amach
dikis ve is yapabilen makineler
mevcuttur (Sezer vd., 2006).

Dikim islemi birlestirmek, tespit etmek,
suslemek veya dolgunlastirmak amaciy-
la yapilir. Dikis, bir veya birden fazla iplik
grubunun veya iplik halkasinin kumas
Uzerinde, kumas icinde ya da kumas
altinda kendisi veya diger ipliklerle yapti-
g tek bir Uniteden olusan iplik, igne ve
benzeri yardimci araglar yardimiyla yapi-
lan bir baglanti bi¢imidir (Kurumer,
2012).

1970’lerde Branson firmasinin drettigi
ultrasonik dikis makinesi, iplik ve igne
kullaniimaksizin dikis olugturmasi nede-
niyle devrim niteligi tagimaktadir. Daha
sonra Kuttruff ve Abramov ultrasonik
kaynak olusum mekanizmasi konusunda
genis arastirmalar yapmislardir. Ultraso-
nik kaynagin, sentetik materyalleri
birlestirmek ve sirekli, su gecirmez bir
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dikis olusturmak icin ileri bir teknik
oldugunu  belirterek  bu  teknigin
kullanilabilmesi i¢cin kumaslarin %100
sentetik ya da %40’a kadar dogal lif
icerikli olmasi gerektigi yoninde hem
fikir olmuslardir (Kuttruff, 1991), (Abra-
mov, 1994). Diger taraftan Branson
firmasinin  1996’da yayinladigi teknik
rapora gore; sentetik igerigi bulunmayan
ya da %40’in uzerinde dogal lif icerigi
bulunan kumaslarda ise kumaslar
arasina isiyla aktiflesen bir materyal
yerlestiriimesi gerektigi 6ne suriimustar.

Ultrasonik titresim ve basing; 1siyla
aktiffesen materyalin  erimesine ve
kumasglarin  yapisindaki lifler arasi

bosluklara niifuz etmesini saglamaktadir
(Branson, 1996).

1.2. Ultrasonik Dikisin Olugsum
Mekanizmasi

Ultrasonik  dikisin  esasini  olusturan
titresimler materyal icerisinde hizli bir 1si
artisi meydana getirir. Bu 1s1 artisi da
materyalin eriyip birlesmesine ve bir bag
olusturmasina sebep olur. Ultrasonik
dikis makineleri yapi itibariyle klasik dikis
makinelerine benzer ancak Uzerinde
igne ve iplik tasiyacak kisimlar bulun-
maz. Cihazin calisma prensibi elektrik
enerjisinin yuksek frekansli mekaniksel
titresime  donustlrilmesidir.  Yilksek
frekansli elektriksel enerji elektroman-
yetik bir konvertere iletilir, bu konverter
yuksek frekansli elektriksel titresimleri
dikey mekaniksel titresimlere déntstirdr.
Bu dikey hareket konverterin diger
ucundan c¢ikar ve mekanik enerjiyi
yapistirilacak parcalara ileten boynuza
transfer edilir. Birlestirme isleminde
kumaglarin birbirine baglanmasindaki en
Onemli goérev “boynuz” ve “6rs” adi
verilen parcalara dismektedir. Boynuz
ve Ors arasindan gecen kumas, yuksek
frekansli  mekanik titresim  enerjisi
nedeniyle birbirlerine surtinerek isi
aciga cikarir. Bu slrtiinme isisi mater-
yaldeki sentetik liflerin eriyip, yapisma-
sina neden olur. Kumas ilerleyip titresim
enerjisinden uzaklastiginda ani bir 1si
kaybiyla, bu yapisma kalici bir hal alir ve
yipranmamis ve soOkudlme tehlikesi
olmayan ultrasonik dikis elde edilmis olur
(Reddy, 2007; Boz, 2011; Boles, 2012).
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Isi  enerjisi aldidinda, bir organik
maddenin bu enerjiden etkilesimi belli bir
degdere kadar fiziksel daha sonra da
kimyasaldir ki bu olaya “yanma” denir.
Yanma olayina kadar gosterilen fiziksel
tepkiye gore tekstil lifleri termoplastik ve
non-termoplastik olmak (izere ikiye
ayrilirlar. Termoplastik lifler; sicakligin
belli miktarda yukselmesi ile &nce
yumusama, sonra yuksek sicakliklarda
erime daha sonra da yanma gdsterirler.
Geriye boncuklasmis sert bir kalinti kalir.
Non-termoplastik liflerde ise sicaklik
yukselmesi ile yumusama ve erime gibi
herhangi bir fiziksel degisim olmaz bu
lifler direkt olarak yanarak bozunurlar.
Tdm sentetik (kimyasal) lifler ve bazi
rejenere lifler termoplastik  o6zellik
gosterirler (Baser, 2002).

1.3. Ultrason Teknolojisinin Kullanim
Alanlari ve Yapilan GCaligsmalar

insan kulag: tarafindan algilanamayacak
kadar yuksek frekanstaki seslerle
ilgilenen ultrason teknolojisinin, tipta ve
endustride pek ¢ok ilging kullanimi
mevcuttur. Ultrason teknolojisi kimyasal
tepkimeleri hizlandirmak, iki plastigi
birbirine kaynatmak, Mars'taki kayalari
delerek 6rnek toplamak, su altinda
haberlesmek, havayi ve suyu aritmak ve
nemlendirmek gibi  bircok alanda
kullanim  imk&nina sahiptir.  Petrol
rafinerilerinde, ham petrolden kikurda
ayristirmak icin kavitasyon kabarciklar
kullaniimaktadir. Murekkep puskirtmeli
bilgisayar  yazicillarinda, = murekkep,
kabarcik glcu ile yazicinin mikroskobik
deliklerine  figkirtiimaktadir. Plastik
cerrahlar cildi guzellestirmek ve vyag
tabakalarini almak igin ultrason ile
olusturulan kabarciklardan yararlanmak-
tadirlar (Duran, 2007). Ultrasonik eneriji,
tekstil ve konfeksiyon sanayiinde ise iki
farkli ydntemle uygulama alani bulmak-
tadir. Tekstil sanayiinde Ozellikle terbiye
islemlerinde  kavitasyon  yOntemiyle
temizleme, ykama ve boyama gibi
uygulama alanlari bulurken, konfeksiyon
sanayiinde plastiklerin kaynadi esasina
dayanan ultrasonik kaynak uygulamalari
karsimiza ¢gikmaktadir. Tekstil ve konfek-
siyon sektérindeki baslica uygulama
alanlari; yardimci iglemler, hasil sékme,
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pisirme ve agartma islemleri, yikama
islemleri, hasiin ve yagin mamulden
uzaklastiriimasi, naylon kalitesinin
artinlmasi, ultrasonla kurutma, ultrason
dalgalarinin gesitli boyama metotlarinda

kullaniimasi, ultrason dalgalarinin
baglama tekniginde (lifleri, iplikleri)
kullaniimasi, tekstilin  asirn  temizlik

isteyen kollarinda makine pargalarini
temizleme isleminde kullaniimasi, kon-
feksiyonda ultrasonik kaynak (birlegtir-
me) yapilmasi, olarak siralanabilir (Boz,
2011; Jones, 2013; Moholkar, 2003).

illeez ve arkadaslari, farkh dikis tiplerinin
kumasin termal 6zellikleri (izerine etkisini
inceledikleri calismalarinda, giysilerden
beklenen konfor ¢zelliklerinin sadece
kumas Ozellikleri ile sinirh olmadigini
hammadde, terbiye islemleri, c¢evre
kosullarinin yani sira nihai Grinuln giysi
oldugu dusundldiginde dikim isleminin
de konfor ozellikleri Uzerine etkisinin
oldugunu vurgulanmiglardir. Kumaslara
giysi formu vermek igin yapilan dikim
isleminde, farkli dikig tipleri kullanildidi
takdirde dikimin oldugu bodlgelerde
kumas konfor o6zelliklerinde degisimler
oldugunu ortaya koymuslardir. (illeez,
2008). Oglakgioglu ve arkadaglari ise
dikim isleminin 1sil konfor oOzellikleri
Uzerine etkisini bisikletci giysileri gibi
daha spesifik bir alanda arastirarak

garpicl  sonuglar elde etmislerdir.
Calismalarinda giysilerin  estetik ve
modaya  uygunlugunun yani  sira

performans ve konfor 6zelliklerinin bu tip
fonksiyonel  giysilerde en  6nemli
dzellikler oldugunu, “iyi” bir spor giysinin,
son kullanim amacina goére doért temel
fonksiyona (k6tl hava kosullarina karsi
koruma, yuksek 1sil izolasyon, nefes
alabilirlik ve esneklik) sahip olmasi
gerektigini vurgulamislardir. Giysi konfo-
runun blylk ©6nem tasididi bisikletgi
giysilerinde kullanilan doért farkh kumas
yapisinin dikiimeden oOnce ve gesitli

dikim islemlerinden sonra 1sil konfor
parametreleri test edilmigtir. Yapilan
degerlendirmeler, giysilerin konfor

Ozelliklerinin sadece kumas o6zelliklerine
bagh olmayip, dikim parametrelerinden
de dnemli seviyede etkilendigini ve bu
nedenle nihai Urtin tasarlanirken dikim
islemi sonrasindaki &zelliklerin de g6z
onine alinmasi gerektigini ortaya
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koymustur. Calismada, 1sil iletkenlik
acisindan vyazlik bisikletgi giysilerinde
flatlock dikis ve kishk bisikletgi
giysilerinde daha yuksek isil izolasyona
sahip olan overlok dikis, su buhari
gegirgenligi agisindan hem yazlik hem
kishk bisikletci giysilerinde, olusan terin
kolay uzaklastirilabilmesi igin flatlock
dikis, hava gegirgenligi acisindan kiglik
bisiklet¢i giysilerinde vicut sicakliginin
korunmasi adina dusutk hava gegirgen-
ligi gosteren flatlock dikig, yazliklarda ise
yuksek hava gecirgenligi gosteren
overlock dikis ©nerilmektedir. Ayrica
calismada ultrasonik dikis denemesi de
yapilarak bisikletgi giysisi Uretiminde
kullanilan bazi kumaslara uygunlugu
arastinimistir.  Fakat ultrasonik dikisin
disuk esneklik 6zelligi nedeniyle bu tip
yuksek elastikiyet gerektiren alanlar igin
uygun olmadigi  tespit  edilmistir.
(Oglakgioglu, 2013)

Kayar ve arkadaslari ise farkli igerikli
nonwoven kumaslari ultrasonik dikis ile
birlestirerek mekanik 6zelliklerini test
etmislerdir. Bu amagla 3 farkli gramajda
polipropilen, poliester ve poliester—
viskon nonwoven kumas kullaniimistir.
Ardindan nonwoven kumaslar birbirleriy-
le ultrasonik dikis makinesiyle birlegtiril-
mis ve 2 katmanl yapilar Uretilmistir.
Ayrica iki nonwoven kumas arasina
polietilen film yerlestirilerek bu 3 yuzey
ultrasonik dikis makinesiyle birlestiriimis
ve 3 katmanli yapilar Uretilmigtir. 2 ve 3
katli yapilarin kopma dayanimi ve
kopma anindaki uzama Ozellikleri
arastirimis ve polietilen filmin 3 katmanh
yapilarin mekanik 6zelliklerine etkisi
incelenmistir. Calismada en yiuksek
mekanik o6zellik gdsteren kumasin 3

katmanh  polipropilen—polietilen  film—
polipropilen  yapisi  oldugu tespit
edilmigtir. (Kayar, 2014)

Bu calismada tekstil sanayisinde

kullanimi ¢ok yeni olan ultrasonik giiciin
konfeksiyon asamasinda giysi pargalari-
ni birlestirme unsuru olarak kullanimi
hakkinda bilgi verilmesi, farkli hammad-
de ve yulzey tipinde uygulanabilirlik

imkaninin arastiriimasi ve bu dikisin
kullaniminin ~ éne c¢iktigi  tasarimlar
gelistirerek  bu  tasarimlarin  moda

sektoriine ilham vermesi amaclanmistir.
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Literatir taramasi, ultrasonik dikis
uygulamalarina yer veren bir c¢ok
¢alismanin oldugunu fakat buna karsin
tasarimsal ve moday! yansitan prototip
bir Urin olarak hayata gecirilmesi
konusunda herhangi kapsamli  bir
galismanin yapiimadigini gdstermekte-
dir. Dolayisiyla, bu galismanin literattirde
onemli bir eksikligi kapatacagr disunul-
mektedir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

Ultrasonik dikis ekonomik bir dikim
yontemi olmasindan dolayl bilhassa
kullan-at  olarak isimlendirilen  tek
kullanimhk nonwoven tekstil Urlnlerinde
(tibbi maskeler ve o6nlikler, torbalar,
kumas pecgeteler vs.) sikhla tercih
edilmektedir. Fakat giyim pargalarinda
ve ev tekstillerinde kullanimi genellikle
kenar suslemesi olarak kalmaktadir
(Sekil 1a). Giysi parcalarinin birlestiril-
mesinde yani dikis amagh kullanimina
ise dikis mukavemetinin yuksek olmasi
ve su gegirmez bir dikis olmasindan
dolayr bilhassa mayo gibi deniz
giysilerinde rastlanmaktadir. Mayolardaki
kullanimini inceledigimizde,  dikisin
herhangi bir gorsellige sahip olmasi
beklenmezken, kumas yizeyinde dahi
gOriinmesi istenmeyen bir durum olarak
karsimiza ¢ikmaktadir (Sekil1b). Kisaca-
sI ultrasonik dikisin tekstil Grinlerinde
hem birlestirme (dikis) hem de susleme
amacl ortak kullanimi oldukga sinirlidir.
Literatirde ise bu konuda birgok teorik
bilgi olmakla birlikte pratik olarak
denemeler sonucu ultrasonik dikisin
gorsel degerlendirmesinin yapildig1 ve
tasarimsal Urinlerde kullanildidr ¢calisma
sayisi yetersizdir.

Bu nedenle galismada materyal olarak
farkli  hammadde igerigine ve ylzey
tipine sahip kumaglar ultrasonik dikis ile
dikilerek ultrasonik dikisin  kullanim
kriterlerinin uygulamali olarak saptanma-
sI ve bunun sonucunda ultrasonik dikisin
on plana c¢iktigi bayan dis giyim
tasarimlari yaparak bunlardan birinin
prototip Urlin olarak dikilmesi amaglan-
mistir.
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Sekil 1. Ultrasonik dikisin (a) slisleme,
(b) dikis amagcli kullanimi (TH, 2015).

Geleneksel dikiste rastlanan yanlis dikim
sonucu dikisi sbkme ve yeniden duzelte-
rek dikme islemi ultrasonik dikiste
muimkin olmadigi i¢cin hem prosesin
hatasiz ve ¢ok dikkatli olmasi hem de
segilecek materyalin bu dikise tam
olarak uyum saglayan bir kumas olarak
secgilmesi verimli bir ultrasonik dikisin ilk
kriteridir. Bilindigi gibi ultrasonik dikis
iceriginde en az %60 termoplastik
madde bulunduran kumaslara uygulana-
bilmektedir. Bunlar termoplastik karak-
terdeki poliamid, polyester, akrilik,
polipropilen gibi sentetik lifler ile asetat
ve triasetat ipegdi liflerinin kullanildig:
tekstil yuzeylerdir. Calismada yapilan
dikis denemeleri i¢in piyasada buluna-
bilirligi agisindan bol olan polipropilen ve
poliester liflerini iceren yuzeyler tercih
edilmistir. Dikis hizi, iglemin Kkesiksiz
olmasi ve kumasin dikim esnasinda
rahat calisilabilir bir yapida olmasi
faktorleri g6z 6nunde  bulundurul-
dugunda dokusuz yilzeyler (nonwoven
kumaslar) ve dokuma kumaslar ultraso-
nik dikis icin tercih edilebilir secenekler
olarak belirlenip bu kumasglar Uzerinde
dikis denemeleri yapiimistir.

Sekil 2, farkh tekstil yuzeylerine
uygulanan ultrasonik dikis galismalarina
ait gorselleri icermektedir. (a) Dusuk
gramajli %100 Polipropilen nonwoven
(dokusuz yuzey) kumasa, (b) Yiksek
gramajli %100 Polipropilen nonwoven
(dokusuz ylzey) kumasa, (c) %75

Poliester - %25 ipek diisiik gramajli 2/1
Z dimi dokuma kumasa ve (d) %75
Poliester - %25 ipek yiiksek gramaijh 2/1
Z dimi dokuma kumasa en temel dikis
deseni olan “duz cizgili ¢ift dikis” ve
"noktal dikis” modelinin uygulamasina
ait gorsellerdir. Sekle gére (a) ve (c)de
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yer alan dusuk gramajli olan sirasiyla
nonwoven ve dokuma kumaslar,
geleneksel dikimde dahi boyutsal
stabilitelerini iyi koruyamadiklari igin
zorluk ¢ikarmaktadirlar ve ¢ok dikkatli bir
uygulama gerektirmektedirler. Dlzeltme
imkanin olmadigi ultrasonik dikiste de
dikim esnasinda buzilme yaparak
dikimin gorsel performansini disirmuis-
lerdir. Diger taraftan daha tok yapilariyla
yiuksek gramajli olan nonwoven (b) ve
dokuma (d) kumaslar, dikim igsleminde
gorsel agidan yiksek performans
gostermiglerdir. Fakat bulgular kisminda
gorsellerle verilen bayan dis giyim
parcalari agisindan bir degerlendirme
yapilmis ve ylzey tipi olarak ylksek
gramajli 2/1 Z dimi dokuma kumas (d),
bir diger adiyla gabardin segilmigtir.

U

Sekil 2. Ultrasonik dikis uygulanmis
kumas ornekleri.
(a) Dusuk gramajli %100
Polipropilen nonwoven kumas
(b) Yuksek gramajli %100
Polipropilen nonwoven kumas

(c) Diguk gramaj 2/1 Z dimi
dokuma kumas
(d) Yuksek gramaji 2/1 Z dimi

dokuma kumas

Tasarimi  yapilan G¢ giyside de
“Gabardin” desenli ylksek yogdunluga

256

sahip dokuma kumasin farkli renkleri
segilirken, prototip Uriin olarak dikilecek
parcada Sekil 3a’da verilen pembe renkli
gabardin kumas kullaniimigtir. Gabardin
basit tanimiyla bir gesit sik dokunmus,
tam yunli veya yin karisimh, dimi
desenli dokuma kumas tariadir. Siki
yapisi nedeniyle saglam ve dayanikli
olmasi, dimi érguden kaynakh diyagonal
gizgilerin  kumasin  ylzinde veya
tersinde 45 derecelik bir agidan daha dik
olmasi sebebiyle de su gecirgenlidinin
oldukga dusuk olmasi, gabardin kumasi
tam bir dis giysilik kumas yapmaktadir
(Sekil 3-b). Kumas spesifikasyonlari ise
%70 poliester + %30 yiun karisimli 40/2
Ne ¢ozgl ve atki ipligi ile 2/1 Z dimi
olarak segilmisgtir.

a) b

Sekil 3. (a) 2/1 Z dimi gabardin kumas,
(b) 2/1 Z dimi sematik gizimi (TD, 2015).

Dikisin kumas yuzeyinde olusturdugu
desen bilindigi Uzere roller yuzeyindeki
disler vasitasiyla kumasa aktariimakta-
dir.  Ultrasonik dikis makinelerinde
kumasl kesmek, birlestrmek ya da
desen vermek amagli kullanilan rollerlar-
dan bazilan $ekil 4 (a)da, Branson
firmasinin roller desen drnekleri ise Sekil
4 (b)de vyer almaktadir. Calismada
tasarlanan bayan dis giyim pargalarinda
ultrasonik dikis deseni olarak “noktali
dikis modeli” ve “ikili ilerleyen basit dikis
modeli” kullanilirken, prototip trtin olarak
dikilen parcada ise “Uglu ilerleyen basit
dikis modeli” secilmistir.
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Sekil 4. Ultrasonik dikiste kullanilan a) rollerlar, (b) Roller desen 6rnekleri (Branson, 1996).

2.2. Metod

Calismada ilk olarak ultrasonik dikisin 6n
plana ¢cikmasi saglanan bayan dis giyim

tasarimlari  yapilmigtir. Daha sonra
tasarimlar icin en uygun kumasin
bulanmasi amaciyla dikis denemeleri
yapilmigtir. Dikis denemeleri sonucu

belirlenen kumasgin istenilen rengi temin
edilerek tasarim, prototip Urlin olarak
dikilip hayata gegirilmigtir.

Calismada yapilan batin ultrasonik dikis
uygulamalari, ultrasonik dikisi kullanarak
kapitone, izsiz dikis, kenar sekillendirme
gibi farkl kullanimlar igin makine parkuru
bulunan Sonimak Makine Sanayi ve Dis
Tic. Ltd. Sti. igletmesinde gergeklesti-
rilmistir. Burada ayrica ultrasonik dikis
hakkinda da bilgi edinilerek g¢alisma bu
bilgiler 1s1ginda yurutilmastar.

Yapilan 0Ornek dikislerden bir tanesi
asamali olarak fotograflanarak Sekil 5’ te
verilmistir. Sekle goére ilk olarak hangi
amagcla dikis yapilacaksa ona gdre bir
makine secilmesi gerektigi icin tim
deneme dikiglerinin de yapildigi Soni-
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mac EGR-076 marka ultrasonik dikis
makinesi kullanim igin uygun goéralmuis-
tr. Yukari da bahsedildigi Uzere
yuzlerce c¢egide sahip olan rollerdan
kumas Uzerinde olusturacagi motife gore
istenilen bir tanesi segcilir. Burada hem
basit dikisi hem de cicek motifini birlikte
Uzerinde bulunduran bir roller tercih
edilmistir. Segilen rollerin  makineye
montaji yapilir. Daha sonra, makine dikis
hizi gibi bilgiler makine kullanicisi
tarafindan makine hafizasina girilerek
dikis islemine ait gerekli ayarlamalar
yapilir. Ultrasonik dikisin duzeltme gibi
bir geri dénlst olmadidi igin oldukcga
dikkatli bir dikim iglemi yapilarak
ultrasonik dikis denemesi sonlandirilir.
Dikis sonucu kumas ylzeyinde olusan
desen yine Sekil 5’de yer almaktadir.
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Sekil 5. Ultrasonik dikis uygulama
asamalari.

3. BULGULAR VE TARTISMA

Uygulamasi yapilan ultrasonik dikigin
kumasa kattigi gorsel efektten esinlene-
rek ve ultrasonik dikisin kullanilabilecegi
kumas tiplerini de dikkate alarak kadin
giysileri tasarlanmistir. Ultrasonik dikisin
bilhassa sentetik kumaslarda kullanilabi-
lecegi g6z oniunde bulundurularak
ergonomik olmasi agisindan kadin dis
giyimi olan iki adet palto ve bir adet
kaban tasarmi yapilmistir. Yapilan
tasarimlar, siluet Uzerinde artistik
cizimlerle ve ayrica teknik cizimlerle

gorsellestirilerek  aciklanmigtir.  Ayrica
prototip olarak dikimi yapilan bir
tasarimin godrseli ise yine c¢alismaya
eklenmisgtir.

3.1. Tasarim Galismasi — 1

Sekil 6(a)da goéruldigu Uzere birinci
tasarimda, ana rengi mavi ve garni
kumas rengi bej olan kadin palto
tasarimi yapilmistir. Sekil 6(b)’'de teknik
gizimine yer verilen kabanin detaylari ise
su sekildedir. Model uzun reglan kollu,
bisiklet yakali ve belden sonrasinda
serbest pililer ile iki adet cep galigiimistir.
Model boyu ise dizden hemen yukarida
bitmektedir. Modelin kapamasinin rahat
ve gbze hitap etmesi acisindan 4 adet
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digme ile kapama gerceklestiriimistir.
Gorsel albeninin arttirimasi igin  mavi
renkte duslnllen ana kumas Uzerine
yakada, kol ortasinda, belde, kol
agzinda ve kapamasinda bej renkli garni
kumas ile biye gorintlisu verilmistir.
Garni  kumas, hem ana kalibin
parcalarini  birlestirmek hem de bu
birlesimleri hafifleterek modele spor
havasi vermek igin “noktali dikis modeli”
ile ultrasonik dikis kullanilarak ana
kumasa tespit edilmistir. Uygulanisi
kolay, temiz ve fazla insan gicu
gerektirmeyen ultrasonik dikis ile modele
daha spor bir form verilerek farklihk
olusturulmustur.

Sekil 6. Tasarim 2; (a) tasarlanan
kabana ait illistrasyon (b) tasarlanan
kabanin 6n yizunin teknik gizimi (c)

tasarlanan kabanin arka yuzinun teknik
cizimi.

3.2. Tasarim Galismasi - 2

Sekil 7(a)yda gérildigu Uzere ikinci
tasarimda, ana rengi kirmizi kumas ve
kemer olarak kullanilan garni rengi bej
kumas olan ginin renk ve trendlerine
uygun kadin kaban tasarimi yapilimistir.
Sekil 7(b)'de teknik gizimine yer verilen
kabanin detaylari ise su sekildedir.
Kabanin yakasi boyna dogru genigleyen,
kollari takma kol olup kol ucuna dogru
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genislemektedir. Yaka ile bedenin
birlesiminde kumasin kendi renginde
biye gecirilerek bu biye “ikili ilerleyen
basit dikis” modeli ile ultrasonik dikis
yéntemi kullanilarak ana kumasa tespit
edilmistir. Modelin 6n Ust bedende
kuplari olup bu kup ¢evresinde de biye
uygulamasi yapilmis ve ayni zamanda
bu dikis kol Ustiinden devam ederek ve
bltinligu bozmamasi igin kol ucunda da
kullanilarak farkli bir etki verilmesi
amagclanmistir. Kuplarin arasindan arka-
ya dogru devam eden ve kemer havasi
verilen bej renkli garni kumas ile model
daha da renkli hale getirilmistir. Ayrica
modelin  yanlarinda cep kullanilip,
arkasinda da yine 6n ile olan butinlGgu
saglamak igin kuplar ¢alisilmistir. Model
boyu dizin yukarisinda bitip etek ucuna
dogru genislemektedir. Bu tasarimda da
yine ultrasonik dikis ile modele daha
spor bir form verilerek farklilk
olusturulmustur.

(b)

(c)

Sekil 7. Tasarim 2; (a) tasarlanan
kabana ait illistrasyon (b) tasarlanan
kabanin 6n yizinun teknik gizimi (c)

tasarlanan kabanin arka yuzinun teknik
gizimi.
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3.3. Tasarim Galismasi — 3

Uglincli  tasarimda, Sekil 8(a)dan
goruldigu Uzere ana rengi mor ve garni
rengi bej olan kadin kisa kaban (mont)
tasarimi yapilmistir. Sekil 8(b)'de teknik
gizimine yer verilen kabanin detaylari ise
su sekildedir. Model belden 3-4 cm
asagida bitecek sekilde gunin trendle-
rine uygun olarak tasarlanmigtir. Modelin
yakasinin beden ile birlestidi yerde bej
renkte garni kumas biye olarak kullani-
larak bu biye “duz cizgili Ugll ilerleyen
dikis” modeli ile ultrasonik dikis yontemi
kullanilarak ana kumasa tespit edilmistir.
Bedenden c¢ikan reglan kol calismasi
dirsegin 5-6 cm asagisinda (turvakar kol)
bitmektedir. Modelin kol ortasinda,
yanlarinda ve kup yerlerinde bej renkte
garni kumas biye olarak kullanilarak bu
biye “diz cizgili cift dikis” modeli ile
ultrasonik dikis yontemi kullanilarak ana
kumasa tespit edilmistir. Modelin kapa-
masi digme yardimi ile sadece yakada
birlesen sekildedir. Tasarim formu olarak
‘A" form secilmis olup ergonomikligi
saglanmistir. Arkada ise 6nin buatdnlu-
gunld bozmamak adina kup c¢alismasi
yapilmis olup, kuplara da yine bej biye
ultrasonik dikis ile yerlestirilmigtir. Sekil
9'da yukarida teknik ve artistik gorselleri
ile detayll bir sekilde anlatilan Ug¢
numarall tasarimin dikilmis formuna ait
detaylar verilmistir. a, b ve ¢ gorselleri
ultrasonik  detayli ceketin sirasiyla
onden, arkadan ve yandan gorintisina,
d ise biyenin ana kumasa baglantisini
saglayan ultrasonik  dikigin  detay
gOruntisunu vermektedir.
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b)
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Sekil 8. Tasarim 3; (a) tasarlanan
kabana ait illistrasyon (b) tasarlanan
kabanin 6n yuzinun teknik gizimi (c)

tasarlanan kabanin arka ylizinin teknik
gizimi.

)
il

Sekil 9. Ultrasonik dikis detayli ceketin
a) 6nden goruntisd,
b) arkadan goérintisd, c) yandan
goruntusu, d) dikis detay.

4. SONUC VE ONERILER

GUnUimulz hazir giyim sektoriinde artan
rekabet kosullari, hizla degisen trendler
ve musterinin artik daha bilingli olmasi
gibi unsurlar firmalari farkh arayislara
sevk etmektedir. Oyle ki gegmiste bir yil
icinde yalnizca sezonlari simgeleyen
kreasyonlar ¢ikaran firmalar ginimizde
bir sezonda en az 3-4 kreasyonla
musterilerinin begenisini kazanma
¢abasindadir. Diger taraftan artik
yalnizca daha ucuza ve daha hizl
uretmek degil cevreye daha az zarar
vermek, daha az kirletmek ve hatta
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kirlettigini tekrar kullanarak yeniden
uretim bandina eklemek de firmalarin
izledigi yeni ve yerinde bir akimdir.
Teknoloji muthis bir ivmeyle gelisme
gosterirken her sektorde oldugu gibi
tekstil sektorinde de teknolojideki bu
ivmeye ayak uyduramayan firmalar ne
yazik ki bu yarista yenik dlismektedir.
islem verimliligi, uygun makine ayarlari
ile Uretimde disuk hata orani, daha az
insan glcl gerektirmesi ve daha
ekonomik olmasi gibi konularda avantaj
saglayan ultrason teknolojisi konfeksi-
yonda en dénemli avantajini ¢evre dostu
uretime el vermesi ile ortaya koymakta-
dir. Uretim bandinda her hangi bir atik
madde (iplik, igne vb.) birakmadigi igin
cevreye bu agidan zarar vermemekte ve
ayrica daha az enerji ve hammadde kul-
lanimiyla da geleneksel dikise nazaran
bu zarari minimuma indirmektedir.

Calismada, tekstil sektoériinde genis
kullanim  yelpazesine sahip  olan
ultrasonik enerjinin hazir giyim alaninda
dikis  amagh kullaniminin ~ dnemi
vurgulanmigtir. Sektérde, bu amagla
yeni kullaniimaya baslanmis olsa da
geleneksel dikis ydntemlerine nazaran
ekonomik olmasina, islem verimliliginin
yuksek olmasina ve ayrica atilk madde
olusturmadidi i¢in ¢evre dostu olmasina
uygulamali olarak deginilmistir. Bunun
icin Ornek dikis islemleri gerceklestiri-
lerek uygun kumas ve dikigin
spesifikasyonlari belirlenmistir. Ultraso-
nik dikisin uygulanabilirligine dair yapilan
bu arastirmalar sonucu ulagilan
verilerden ilham alinarak da giysi
tasarimlari yapilmis ve tasarimlarindan
bir tanesi bu dogrultuda hayata
gecirilmistir. Konfeksiyonda uygulanabi-
lirligine dair cizilen bu sinirlar gerceve-
sinde c¢alismanin moda tasarimcilara
cesaret vermesi ve bu tasarimlarla
ultrasonik dikisin, bilhassa nonwoven
kumas torbalar gibi hazir giyim disi
kullanimlarinin  yaninda giysilerde de
kullanilabilirligi ~ vurgulanarak  sektore
ilham verilmesi amaclanmistir.

Sektorle yapilacak ortak bir galismayla,
ultrasonik dikise uygun icerige sahip
farkli ylzey cesitlerinde ve hatta G¢
boyutlu kumaslar gelistirip daha sonra
bu kumaslar bir koleksiyon calismasi
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seklinde dikerek ultrasonik dikisin hem
birlestirme hem de siUsleme amagl
kullaniminin  pekistiriimesi bir sonraki
arastirma konusu olarak dusunulebilir.
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