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ONUR SOZU

“Yrd. Dog. H. Serdar MUTLU nun damsmanhgmnda yiiksek lisans tezi olarak
hazrladipim METALIK SIRLARIN OZGUN SERAMIK YUZEYLERDE
KULLANIMI baslikli bu calismanin, bilimsel ahlak ve. geleneklere aykir1 diisecek bir
yardima bagvurmaksizin tarafimdan yazildigimi ve yararlandigim biitiin yapitlarin hem
metin icinde hem de kaynakcada yontemine uygun bigimde gosterilenlerden olustugunu

belirtir, bunu onurumla dogrularim.”

Hiilya AK
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ONSOZ

insanoglunun toprag: pisirip, seramik haline getirmesi sirasinda, rastlantisal
bir sekilde ortaya c¢ikan sir, topragin seramige doniismesinde en nemli olgulardan

biridir.

Hazirlamus oldugum tezde “Metalik Sirlarmn Ozgiin Seramik Yiizeylerde
Kullanimi” konusu aragtirlmustir. Tez kapsaminda, konuyla ilgili teorik ve gorsel
kaynaklar incelenmis ve metalik goriiniimlil sirlar ile ¢alisan sanatgilar aragtirlmagtir.
Bu bilgiler 1s1ginda gerekli sir denemeleri yapilmis ve segilen sirlar seramik

gallg,maiara uygulanmastir.

Calismalanm swasinda yardimlari esirgemeyen, yapilan receteler ve
uygulamalarin belirlenmesi, diizenlenmesi ve sergilenmesi agamalarinda destek olan
ve yiiksek lisans tezimin danigmanhigim yapan degerli hocam Yrd. Dog. H. Serdar
MUTLU” va, inonii Universitesi Bilimsel Arastima Projeleri Birimi” ne, Akan ve
Olcay ERDOGAN’ a, Serpil ARSLAN’ a ve degerli aileme katkilarmdan dolay1

.tegekkﬁrii bir borg bilirim.

Hiilya AK
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OZET

AK, Hilya. Metalik Sirlarn Ozgiin Seramik Yiizeylerde Kullanimu, Yiiksek Lisans
Tezi, Malatya, 2011.

Sir, seramik iirinlerin yiizeylerine uygulanan renkli, ortiicii ya da seffaf
goriintimlii cams) tabakadir. Sir, ilk olarak musir kiltiiriinde ortaya cikmms ve
giiniimiize kadar bilimsel ve teknolojik gelismelerle endiistriyel ve artistik sirlar

olarak kullantlmisgtir.

Bu calismada metalik sirlan seramik yiizeylerde kullanan sanatgilar ve sir
receteleri arastirlmus ve bu regeteler samotlu kil, ¢omlekei kili ve dokiim kili olmak
fizere iic farkli biinye {izerinde oksidatif firin atmosferinde 1060°C’ ta pisirilerek
denenmistir. Olumlu sonuglar alinan metalik sir rcé:efeleri, daha sonra biiyiik olgekte
hazirlanmis ve seramik yiizeylerde kullamlmgtir. Ayni sirin farkli seramik biinyeler
{izerinde, ince-kalm siiriilmesi ile metalik renkleri, dokulari, parlaklik-matlik
degerleri bir tablo seklinde gosterilmistir.

Seramik yiizey tasanmlarmn tretimi ve ilk pisirimleri gergeklestirilmis,
kalite kontrolleri yapilan {iriinler, farkli sirlama teknikleri bir arada kullamlarak,
metalik sirlarla renklendirilmistir. Sirh pisirimleri, denetimli elektrikli kamara

" firininda vapilan {iriinler, daha sonra yorumlarimn yapilmasi igin gorselleri esliginde

teze yansitilmstir.

Anahtar Sozeiikler: Metalik, Sir ve Seramik.
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ABSRACT

AKX, Hilya. Application of Metallic Glaze to Authentic Ceramic Surfaces, Master
Thesis, Malatya, 2011.

The glaze that is applied to surfaces of ceramic products is colored, covering
or transparent appeared glassy plate. The glaze emerged in Egypt Culture for the first
time and it has been used as industrial and artistic glazes in today through scientific

and technological developments.

The artist who uses metallic glazes on ceramic surfaces and their glaze
receipts have been researched in this study, and those receipts have been divided in
three different groups as fireclay, pottery clay, pouring clay and then have been
experienced through firing in 1060 9C in oxidative kiln atmosphere. The metallic
olaze receipts that were taken positive results have been prepared in big scales and

applied to ceramic surfaces. The values for thin and thick application of the same

-glaze over different ceramic surfaces, metallic colors, textures, brightness and

opacity have been shown in table.

Pfoducing of ceramic surface desigﬁs and the products that are performed

first firing and quality controls have been colored with metallic glazes through using

different glazing techniques. Glazed firing. the products that are fired in controlled

electrical chamber furnaces have been reflected into the thesis with their pictures to

allow comments.

Key Words: Metallic, Glaze and Ceramic.
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GIRIS

Gegmisten giiniimiize kadar, pardtilart ve degisik etkileriyle dikkat ceken
metalik sirlar, cekici ve artistik goriiniimler vermektedir. Musir kiiltiirtinde ilk olarak
ortaya cikan metalik sirlar, giiniimiize kadar degisik hammadde ve regete oranlaryla
gelisimini siirdiirmiistiir. Tez kapsaminda sir regeteleri; seramik caligmalar, yazili ve

gorsel kaynaklar aragtirilmig ve dokiimanlar toplanmistir.

Calisma kapsaminda metalik swlar, seramik yiizeylere farkli sulama
teknikleriyle uygulanmig ve oksidatif firin atmosferinde 1060°C* ta pisirilmistir.
Hazirlanan sir receteleri denenmis ve olumlu sonuglananlar arasindan secilen metalik

sirlar, {iretilen seramiklerin yiizeylerinde kullaniimigtir.

Arastirmanin {i¢ temel amaci bulunmaktadir. Ilki, metalik sir receteleri
olusturmak, ikincisi, cagdas seramik sanatgilarinm &mek yapitlanmn incelenerek
plastik sanat ve teknik analizlerinin yapilmasi ve tiglinciisii de, elde edilen veriler
1§1g1nda, iiretilen farkli seramik Dbiinyelerdeki c¢aligmalar {izerine sirlarin
uygulanmasi, giiniimiiz bilim, teknoloji ve sanat anlayisiyla yorumlanip, cagdas

seramik sanatuié k%ltlﬂdaﬁulumﬂééldﬁ.

Bu arastirmada, deneme ve uygulama Ornekleri gorseller esliginde teze
yansitilarak sanatct adaylarma, sanatseverlere, aragtirmacilara kaynak olusturmasi

hedeflenmistir.




BIRINCi BOLUM
1. METALIK SIRLAR

1.1.Metalik Sirlarm Tanimi

Seramik sirlari, genellikle ilk pisirimi yapilan veya pismemis seramik
yiizeyler lizerine farkli sirlama teknikleri uygulandlktan. sonra oksidatif (yiikseltgen-
oksijenli) veva rediktif (indirgen-oksijensiz) firin atmosferinde 1000-1450°C’ta
pisirilerek elde edilen camsi tabakalardir. Seramik yiizeylerin islevlerine gore

hazirlanan sir regeteler, kullanim veya sanatsal anlatima uygun olarak segilirler.

Metalik sirlar da diger seramik sirlar1 gibi sanat seramiklerinde kullanilan
sirlar arasmda degerlendirilebilirler. Bu agidan ele alindiginda; Metalik sirlarin
indirgeme sonucunda yiizeyde ince metalik film olusumu ile meydana geldigi,
genellikle pismis sir yiizeyine uygulanan ve bazi durumlarda kendi baslarma sir

olarak kullamldiklan gériilmektedir (Uysal, 2007: 4).

' Parlak veya mat sir recetesini olusturan hammaddelér ve oksitlerin, renk
veren metal oksitlerle doyurularak farkli pisirim sicakliklarinda rediiksiyona
ugratilmas: sonucu metalik goriiniimlii sirlar elde edilmektedir. Sanat seramiklerinde
gorsel efektleri yansitmak icin tercih edilen metalik sirlarin, aside kargi direnci diigiik
oldugundan islevsel seramiklerde kullammlar ﬁygun degildir (Uysal, 2007: 28).
Bunun nedeni, sir recetelerinin yiiksek oranlarda kursun oksit igermesi ve zehirleyici
etkisi olmasidir. Bundan dolayr sir regetesinin 6n eritme (firitleme) yapilmasi
gerekir. Fkonomik olmayan 6n eritme isglemi, sanat seramiklerinde pek tercih

edilmemektedir.

Metalik yiizey olusumunu saglayan sirlar, genellikle seramik . firnlarinda
rediikleyici atmosferde pisirilerek elde edilirler. Ancak rediiksiyon sonucu
istenmeyen gazlar acifa giktifindan genellikle kararsiz sirlarin olusmasina neden

oldugu i¢in (Uysal, 2007: 29) oksidatif pisirimler tercih edilmistir.
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Metalik sirlar farkli isimlerle de tanimlanmistir. Ornegin, liisterli sirlar
lizerinde arastirmalar yapan Fransiz kimyaci M.L. Franchet bu smlan iki gruba
ayirnustir. Birincisi; indirgen element iceren, yiikseltgen atmosferde pisen sirlar,
ikincisi indirgen atmosferde pisirilen metalik tuz bilesenlerinden elde edilen sirlardir
(Uysal, 2007:4). Goriiliiyor ki metal oksit ve tuzlariyla doyurulan sir regeteleri farkl
ore_mlarda}d sir regetelerinde ve pisirim atmosferlerinde c¢ok zengin bir renk

velpazesini bizlere sunmaktadir.
1.2.Metalik Sirlarm Tarihgesi

Seramik en eski sanat dallarindan biri olup, sirlama teknigi tam anlamiyla
gelistikten sonra ¢ok cesitli alanlarda kullamilmaya baslanmustir. Sirlanmis seramik
riinii ilk bulan Misirhilardir. Misir seramiklerindeki sir, biiyiik ihtimalle soda ile
kum kanisimindan elde edilmis ve tesadiifen bulunmustur. Alkali oram yiiksek olan
bu sirlarin biinyeden kolay ayrilmalarimn giderilmesi, Asur ve Babilliler tarafindan

sirda kurgun oksit kullanmalarina kadar devam etmistir (Tanisan ; Mete, 1988: 152).

Caglar boyunca degisik yontemlerle seramik yiizeylerde metalik veya
paniltii goriiniimleri elde edebilmek icin (Solenay, 1995: 5) arastirmacilar farkl
pisirim atmosferleri ve pisirim derecelerini denemislerdir. Ilk listerli sirlar M.S. 10.
y.y. Islam seramiklerinde goriilmekte ve M.S. 9.y.y.”da Irak basta olmak iizere, Arap
kiiltiirti ile zaman icinde Ispanya ve Bati Akdeniz’e kadar yayilmistir. Sirli ¢émlekler
lizerine siiriilen, su ve sirkeyle karistirilmig bakir veya giimiis iceren boyalar indirgen
atmosferde pigirilerek liisterli sirlar elde edilmistir. Pisirim sonrasinda kalan boyali

yiizeyier yikanmistir (Uysal, 2007: 2).

Avrupa’da Endiistri Cagi’mi izleyen 18. ve 19. y.y.’da porselen tiretimindeki
ilerlemelerle birlikte liisterli sirlar gelismistir. Daha onceki yillarda indirgen firin
atmosferinde gdzenekli Urlinler lizerine uygulanan liisterler, porselen gibi pekigmis
camsi yiizeylerin iizerine yiikseltgen firin atmosferinde elde edilmeye baglamistir

(Sevim, 2003: 55).




1.3.Metalik Sir Kompozisyonlarida Bazik-Asidik Oksitler ve Renk
Veren Metal Oksitlerin Ozellikleri

Arastirma kapsaminda metalik sir regetelerinde kullanilan bazik, asidik ve
renk veren metal oksitlerin dzellikleri asagida kisaca tamimlanmistir. Bunun amaci,
verilen tamimlarla ileride arastirma yapacaklara pisirim derecelerinde ve
olusturacaklar1 6zgiin sir regetelerini elde edebilmelerini kolaylastirmak ve farkls
pisiim  atmosferlerinde oksitlerin renk degisimlerini denetleyebilmelerini

saglamaktir.

1.3.1. Aliimina (ALO;): Alumina, dogada bulunan kil, kaolen, feldispat
gibi minerallerle birlikte receteye alinir. Sirda viskoziteyi arttirarak sin ergime
sicaklipini yiikseltir. Matlagsmaya neden olur. Bu yiizden aliimina orani seger
formiilinde 0.15 molii gecmemelidir (Uysal, 2007: 5-7). Mat sir elde edilmek
istendiginde bu oran yiikseltilebilir. Pisme derecesini diistirmek icin ergitici olarak

kursun oksit, iileksit, bizmut nitrat veya bor oksit kullanilmugtir.

1.3.2. Bizmut Nitrat (BiNO3)3.5H,0: Bizmut nitratin ergitici 6zelligi ile
liisterli sirlarda rahatlikla kullanilabilir. Renk veren oksitlerle birlikte kullanildiginda
renk degisikligine neden olmaz (Arcasoy,1988:Uysal, 2007: 5-7). %

1.3.3. Bor Oksit (B,O3): Bor oksit sirlarda ergime sicaklifum diigiiren gticlt
bir ergiticidir. Sir regetesine kalsiyum borat, cinko borat, asit borik, ileksit,

kolemanit gibi maddelerle birlikte girmektedir (Arcasoy,1988; Uysal, 2007: 5-7).

1.3.4. Cinko Oksit (ZnO): Cinko oksit diisiik genlesme katsayisina sahip
bir oksit oldugundan sirlarda ¢atlamayi dnler. Liisterli sirlarda az oranda kullanilan

cinko oksit olumlu sonug verirken, fazla oranda kullamlirsa matlasmaya neden

olmalktadir (Arcasoy,1988; Uysal, 2007: 5-7).

1.3.5. Kalsiyum Oksit(Ca0): Kalsiyum oksit genellikle mermer, tebesir,
tileksit maddelerinden alinir. Sirlarda fazla oranda kullamlirsa matlasmaya neden
olur. Bu yiizden liisterli sirlarda az oranda kullalir (Arcasoy, 1988; Uysal, 2007: 5-
7L



1.3.6. Kursun Oksit(PbO): Kursun oksidin ergime sicakhg diisiiktiir.
Ergiticilik ve tstiin nitelikte parlaklik sagladigindan liisterli sirlarda bol oranlarda
kullanilmistir. Kursun oksit zehirlidir, bu yiizden yiyecek ve icecek ile temas eden
seramik kaplarda kullamlmazlar. On eritme islemi PbO’in ¢ozimiirliigiinii azaltmakta
ve siilyenden (Pb304) saglanmaktadir. Kursun oksidin parlaklifi sadece soda ve bor
iceren bazi baryumlu sirlarda goriilmiistiir (Bozdogan, 1993; Uysal, 2007: 5-7: 24).

1.3.7. Lityum Oksit(Li,0): Lityum oksit sirlarda ergimeyi kolaylastinr ve
viskoziteyi diistiriir. Lepidolit, petalit spodumen, lityum aluminat, lityum karbonattan
elde edilen lityum oksit liisterli sir regetelerine olumlu etkileri ile dikkat gekmektedir
(Uysal, 2007: 5-7). '

1.3.8. Magnezyum Oksit(Mg0): Manyezit ve dolomitten elde edilir.
Magnezyum oksit diigiik genlesme katsayisi nedeni ile sir catlagini dnler. Fazla
oranda kullanilirsa sirda matlasma ve toplanmalar gézlenir. Bu yiizden listerli

sirlarda az oranlarda kullanilmasi tercih edilmelidir (Uysal, 2007: 5-7).

1.3.9. Mangan Oksit(Mn,0): Seramik sirlarmda ve boyalarinin yapiminda,
kahverengi, mor ve siyah renklerin elde edilmesinde en ¢ok mangan oksit ve
bilesikleri kullanilir. Sinn bilesimine gore, mangan bilesikler1 tim Ortlicti ve mat
sirlarda, katki oranlarina gére acik bejden kahverengiye kadar renk vermektedir.
Sirlann mangan ile doyurulmast sonucunda, metalik parlak yiizey elde edilir.
Mangan bilesikleri ile renklendirilmis sirlara Ti0, katkis ile renk griye, BP0, katkisi
ile de renk mora déniiglir. Sirda Al,0; oram arttikga, renk giderek kahverenginin

tonlarima doniistir (Arcasoy, 1988: 194).

1.3.10. Potasyum Oksit (K;0): Potasyum oksit sirlarda ergitici olarak
gbrev yapar. Feldspat mineralinden, potasyum karbonat veya potasyum nitrattan
alinabilir. Kolay temin edilebilen bir oksit olmasi nedeni ile tercih edilir (Uysal,

2007: 5-7).

1.3.11. Silisyum Oksit (SiO,): Silisyum oksit, serbest kuvars, kaolen ve

feldspatlardan elde edilir. Silisyum oksit oraninin sir recetesinde artmas: ile sirin



ergime sicakligi yiikselir. Bu yiizden liisterli sirlarda az oranda kullamilmasi tercih
edilmelidir (Uysal, 2007: 5-7).

1.3.12. Sodyum Oksit (Na;0): Sodyum oksit ergitici olarak gdrev yapar.
Sodyum feldspat, sodyum karbonat, sodyum kloriir ve sodyum nitrattan alinabilir
(Uysal, 2007: 5-7).

1.3.13. Bakir Karbonat (CuCOg,.Cu(OH).z), Bakir Oksit (CuO):
Kursunlu ve kursunlu-borlu sirlarda yesil, alkali borlu sirlarda maviye kacan yesil
renkler verir. Ayrica indirgen atmosferde ve 1000°C ‘tin iistiinde gok az bakir ve
¢inko oksitle Cin kirmizisi elde edilebilir. Bakirli sular pisme sicaklik farklarindan
cok etkilenirler ve farkli tonda yesil renkler verirler. Dekor uygulamalarinda kalin
stirtiliirse parlakligi kaybolarak metalik bir goriiniim kazamrlar (Dogan, 1985: 122).
Kullanildiklar1 sir regetelerine gore yesil, mavi ve kirmizi renk tonlan verirler
(Uysal, 2007: 5-7).

Normal parlak bir sirin, bakir bilesikleri ile doyurulmasi sonucu, % 8 ile %
25 katki simrlart i¢inde siyah mat metalik sirlar elde edilebilir. Bu tiirdeki metalik
sirlarin yiizeyleri, lekelere karsi cok hassas olmaktadir (Arcasoy, 1988: 190).

1.3.14. Demir Oksit (Fe;0;), Demir Siilfat (FeSO4): Demir iyonu i¢eren
bilesiklerin renkleri kullanldiklar: sir regetesine ve pisirim atmosferine bagh olarak
degisir. Kursunlu sirlarda oksitleyici atmosferde sari, yesil, mavi renk tonlar:

vermektedir (Uysal, 2007: 5-7).

Genel olarak sirlarda oksitleyici pisirimlerde, demir oksit ile katki
oranlarina gore, sar1, kahverengi, kizil kahve ve sarap kirmizisi renkler elde edilir.
Indirgeyici atmosferde ise gri, mavi ve koyu gri renk tonlan elde edilir. Demir oksit
ile doyurulan bir sirda, bakir ve mangan ile doyurulmus sirlarda ortaya ¢ikan metalik
gériintimiin yerini, piirizlii mat bir yiizey goriiniimiinti almaktadir (Arcasoy, 1988:

546).
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1.3.15. Giimiig Nitrat (AgNO3): Glumis nitrat suda kolay ¢dziinen bir
giimiis bilesigidir. Indirgeme sonucunda metalik parlak yiizeyler elde edilir (Uysal,
2007: 5-7).

1.3.16. Kadmiyum Oksit(Cd0): Kadmiyumlu bilesikler parlak sari renk
verirken, selenli bilegikler portakal samdan kirmuziya kadar degisen renkler
vermektedir. Liisterli sirlarda kadmiyum oksit ile giizel etkiler ve renk tonlar elde
edilir (Uysal, 2007: 5-7).

1.3.17. Kalay Oksit(Sn0,): Saydam sirlarin ortiicii hale getirilmesi, sirda
beyazhik ve parlakhik saflanmasi i¢in kullamlir. Liisterli sir biinyelerinde az oranda

kullamlan kalay oksit parlaklik verir (Uysal, 2007: 5-7).

1.3.18. Kobalt Oksit (Co0): Giiclii bir renklendirici olan kobalt oksit sir
regetelerinde, %0.02-1.0 oranlarinda kullanilmas: ile agik maviden laciverte kadar
degisen renk skalasi vermektedir (Uysal. 2007: 5-7).

1.3.19. Ser Dioksit (Ce02): Dokiim demirine uygulanan emaye sirlarinin
Srtiicii yapilmasinda kullanilan ser oksit, seramikte yaygm olan bir kullanim alanina

sahip degildir (Arcasoy, 1988: 200).

1.3.20. Titan Dioksit(TI0,): Seramik sirlarda, titanin en belirgin &zelligi
olan matlastiric1 ve kristal olugturucu 6zelliklerinden yararlanilarak artistik sirlar elde

edilebilmesidir (Arcasoy, 1988: 198).



1.4. Metalik Sirlarin Kullanim Alanlar:

Metalik sirlar tarihsel gelisim siirecinde farkli kullamm alanlanna
yayilmistir. Giiniimiize kadar kullamm alanlar asagida kisaca Ozetlenerek

verilmistir.
1.4.1. Seramik ve Cam Sanayii

Metalik sirlar cam sanayiinde “cam yiizeye metalik ortiiciilik kazandiran

boya ¢esidi” olarak tanimlanmstir.

~ “New York'taki Corning Cam Miizesi arastirmacilarinca yapilan
kimyasal ve rontgenoptik bilimsel arastirmalar camin gercek anlamda bir fayans
olmayan "Misir fayansi"min geligtirilmesiyle ortaya cikmus olabilecegini
gostermektedir. Bu fayansin o devrin cam iiriinleriyle benzerligi o denli fazladir
ki o devrin ilkel arac, geregleri; firnlar1 ve olanaklar1 goz &niine alindifmda bu
"fayans" hamurunun ¢ok uzun pisirilmesi, ¢ok fazla sicakhklara getirilmesi
veya fazla sodyum igermesi sonunda camn ortaya ¢iktig1 kabul edilir. Ancak
bilimsel koken arastirmalart yaninda tarihi efsanelerde de bu konuya
rastlanmaktadir. Pilinius ve flavius'un kayalarindan almak zorunda kalmuslardir.
Atesle birlikte bu soda kayaciklart akkor haline gecmis ve nehir yataZinm temiz
kumuyla birleserek sicakken akigkan, donduktan sonra seffaf ve kati bir
maddeye, cama doniismuslerdir” (http://www.grafikerler.net/cam-in-tarihcesi-
t35725.html).

Cam yapimi, biyiik olasilikla M.O 3000 sonlarna dogru Bronz Cag'da
kesfedildigi bilinmektedir. Arkeolojik kanitlar, bu kesfin Mezopotamya'da meydana
gelmis oldugunu ortaya koymaktadir. Bu kesif, hi¢ siiphesiz, yore boncuklarinda,
duvar fayanslarmda, seramiklerde ve diger nesnelerde kullamlmig cam gibi sir
{iretimi sonucunda ortaya ¢ikmistir (http://www.kvmgm.gov.tr/belge/1-42043/antik-

cam-tarihi.html).

Cama renk veren maddeler, yapim islemi sirasinda, cam hamuruna katilan
bazi maddelerin oranlarina bagli olarak fakli tonlarda renk verirler. Bu renklendirme
asamasinda kullanilan maddeler sunlardir: Bakir Oksit: Yesil, turkuaz, kirmizi, mavi,
Krom Oksit: sar, yesil, kirmizi, Demir Oksit: Kahverengi, demir pasi rengi, sarap
kirmizisi, san tonlari, Nikel Oksit: Potas caminda menekse, Kobalt Oksit: Koyu- agik

mavi, soda caminda sari renkler verdigi gdzlenmistir.



1.4.2. Emaye Sanayii ve Emayenin Tanmm

Emaye metal triinlerin kaplamasimda kullanilan ve diisiik sicakliklarda
eriyebilen bir frittir. Emayeyi sirdan ayiran en &nemli fark, genelde diisiik
sicakliklarda eriyebilen ve metal bimye ile uyum saglayan bilesimlerden
olusturulmasidir (Kartal, 1998: 1).

Metal ylizey tizerine uygulanan emaye, iiriinii asinmaya karsi korur. Uzerine
dekor yapilabilen emaye estetik arayislara da olanak vermektedir. Emayenin baslica
uygulama alanlar ¢elik ve dokiim demirden yapilan bazi tiriinlerdir. Aliiminyum ve
bakir tizerindeki uygulamalart sinirli olsa da glimis, pIaﬁn ve altin iizerine siis amaclh

uygulamalara sikga rastlanmistir (Kartal, 1998: 85).

* Giinliik yasammuzda sikga gorebilecegimiz emayeli iiriinler celikten yapilan
ev egyalar, ocak, firin, camasir makinesi ve mutfak kaplandir. Celikten yapilan
saghk geregleri, soba, banyo kiiveti, lavabo, kimyasal kazanlar, borular, kanstiricilar,

icecek kazanlari, sicak su kazanlari, levhalar, bina ve cephe kaplamalarn da

siralanabilir.
1.4.2.1.Emayenin Tarihgesi

Eski misirda emayelemenin ilk defa altin tizerine uygulanmigtir. Bronz

tizerine uygulamalar M.S. 100 senesinde goriilmiistiir.

Bizans’ta M S . 500-1200 yillar1 arasinda genis capta benzer uygulamalar
yaptlmigtir. Demir kazanlarin emayelenmesi onerisi 1761 yvilinda Gottlieb Justi
tarafindan Almanya'da yapilmis ve ilk uygulama 1764 yilinda Kénigsbronn
sirketince gergeklestirilmistir. 1934 yilinda A. Dietzel tarafindan emaye ile celik
arasindaki bag olugumu kurulmug, 1941 yilinda Amerika'da celik iizerine zirkon
bazli beyaz emaye yapilmis ve Ingiltere’de Bor titan beyaz emayeyi gelistirerek,
1950 yilindan itibaren Avrupa'da modemn emaye isletmeciligini baslatilmistir (Kartal,
1998: 85).

INONTU finfvar srrmear
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1.4.3. Oto sanayii

Emaye yukarida tanim ve kullamim ozelliklerine gore degerlendirildiginde,
metal-gelik ve diger metal alagimlanyla iiretilen tiriinlerin aginmaya kars1 korunmasi
icin kullamlmistir. Oto boya sanayi, emayenin kullamim alanlarmin basinda gelir ve

metalik ve diger boyalarn tiretiminde kullanilir.
1.4.4. Celik Kapi ve Metal Kaplama

Emaye, digiik sicakhkta metalin kaplanmasimi sagladiindan tercih
edilmekte ve genellikle 300-500°C a.r_ahgmda firnnlanmaktadir. Emaye boyalar celik
kapt ve metal kaplamalarinda da tercih edilmistir. Elektro statik boyalarin metal
yiizeyine uygulanarak firinlanmasi dayanikl kullaninu sayesinde tercih edilmisgtir.
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IKINCIi BOLUM
2. METALIK SIRLARIN PiSIRILMESI

Seramikte pisirme, sekillendirilmis ve kurutu'lmuglx iirlinlin, sir regetesine
gore bir dereceye kadar 1sitilmasi ve sogutulmas: i§16midir. Pisirme islemi denetimli
elektrikli, gazli veya odunlu seramik firinlarinda oksidatif veya rediiktif firin
atmosferi olusturularak yapilmaktadir. Cok cesitli firmn tiirlerinin olmasma karsin,
pisirmedeki ortak yonler; finmin doldurulmasi, 6n 1smma, siirekli 1s1nma, pisme

1simnmasi, soguma ve bosaltma evreleridir.

Seramik triinlerin bityilk ¢cogunlugu oksitlerden olusur ve yiikseltgen firin
atmosferinde pigirﬂir; Yiikseltgen finn atmosferi, yiiksek oranda havamn firin
atmosferine girmesiyle saglanir. Oksijen seviyesinin kontrolii yiikseltgenme islemini
etkiler ve organik baglayicilarin yanma oranmu hirlandirir. Olgunlasma sicaklig
bekleme aralifinda oksijenin % 2-3 gibi bir seviyede tutulmasi, seramik biinyenin
indirgenmesini 6nlemektedir. Metalik etki, metal oksitlerin fritlerle karistinlmas:
veya kristal formdaki hammaddelerin ham sir iginde doniistiiriilmesi ile elde
edilmistir. Pisirim esnasinda metal oksit ¢&ziiniir, sofuma esnasinda ise kristallerin

olusumuna destek vermistir (Uysal, 2007: 26-11).

Metalik sirlarn pigiriminde firm atmosferinin 6nemi kadar, sir recetesi de
6nemlidir. Ornegin kursun indirgenmis oldugundan, kursun oksit igerikli sirlar
kuvvetli yiikseltgen firin atmosferinde pisirilmelidir. Kursun 1150°C iizerinde
buharlagir. Yiiksek sicaklik pisiriminde, bu durum goz 6niine alinmalidir. Diisiik
sicaklikta, indirgen atmosferde karbon monoksit olusur. Karbon monoksit

renklendirici oksitteki oksijeni ¢eker. Bu durumda metal oksit saf metal haline gecer.

Liister sirlarinda pisirim esnasinda 1s1 cok hizh yiikseldiginde veya istenilen
sicakligin tizerine c¢ikildiginda yanabilir. Bu durumun aksine sirli yiizeye tutunacak
sicakligm altinda pisirim yapildiginda ise liisterler, kisa bir stire sonra kullamim

esnasinda tam tutunamadi@: i¢in aginarak bozulmaya baslar. Bu nedenlerden dolay:



12

ylizeyinde uygulama yapilacak olan sirm yumusama noktasina gére pisirim derecesi
saptanir (Uysal, 2007: 27).

2.1. Pisirme Teknikleri

Pisirme siireci swasmda sir eriyerek bir taraftanr seramik biinye ile
reaksiyona girip bag olusturur bir taraftan da yayilarak camsi };ﬁzey son sekline
ulagir. Sirin bu davramslarim belirleyen baslica 6zellikleri yiizey gerilimi, viskozitesi
ve erime intervalidir. Isisal genlesme seramik biinye ile uyumu belirleyen en 6nemli
parametredir. Bu 6zelliklerin tespit edilmesiyle sirm kimyasal bilegsiminde yapilacak
degisiklikler vasitastyla davranislarinin arzu edilen yOnde olmasi saglanabilir (Kartal,
1998: 39). |

Pigirme tekniklerini oksidasyonlu ve rediiksiyonlu pisirim olarak iki baslik

altinda asagida 6zetlenmistir.
2.1.1.0ksidasyonlu Pisirim

“Oksidasyonlu pisirme, pisirimin oksitleyici atmosferde gergeklesip yakitin
bol oksijen ile yanmasi islemidir. Pisirme sonrasi firnda vanabilir yakit artig
gazlarn bulunmadig: pisirimler oksitleyici pigirim adim alirlar.” Seramik biinye ve
sirin igindeki gegitli renk veren oksitler oksitlenerek cesitli renk degisikliklerine
ugrarlar. Bu &zellikler artistik sularda degisik etkiler verir (Solenay, 1995: 24).
Artistik seramik sirlarmin yapiminda, rediiksiyonlu ve oksidasyonlu pisirimlerden

sikea yararlanilmaktadur.
2.1.2.Rediiksiyonlu Pisirim

“Seramikte rediiksiyon, vanma havasinimn az oldugu ortamda pisirmenin
yapimasi ve yiiksek degerli oksitlerin diisiik degere indirgemesidir.” (Arcasoy, 1988:
101).

Rediiksiyon odun talasi, kaba otlar, naftalin, katran gibi materyaller ile elde

edilir. Rediiksiyon yaklasik yanim saat siirer. Organik maddelerin finnda meydana
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getirdigi yogun duman, sir i¢indeki metal tuzlarimi indirgeyerek metalik tabaka

olusmasini saglar (Sélenay, 1995: 25).

Firmn i¢inde dogrudan yanmanmn olmadig: elektrikli ve mufl tipli firnlarda,

oksijen, firmn i¢inde diger maddeler ile birlesmeye hazir olarak serbest halde bulunur.

Bu firnlarda rediiksiyon olusturmak icin firndaki serbest oksijenin tamaminm

yanmig olmasi gerekir. Ortamdaki oksijenin azalmasim saglayan duman cikararak
yanabilen maddeler, naftalin, odun, katran gibi maddeler firna konulmalidir. Firin
atmosferinde bulunan serbest karbon biinyede ve sirda metalik oksitlerle birleserek

rediiksiyon (indirgeme) olusturur (Sélenay, 1995: 25).

Pisirme iglemi bittikten sonra soguma sirasinda 650-700°C’ta rediiksiyon

islemi yapilmalidir (S6lenay, 1995: 37).
2.1.2.1. Rediiksiyon Sirlar

Artistik sir grubuna giren rediiksiyon sirlan ¢ogunlukla renkli sirlar olup,
indirgen pisirim sirasinda sirdaki renk veren oksitlerin deger degistirmesi ve bu
neden ile de renk tonlar: olusturmasi esasma dayamir. Rediiksiyon ile elde edilen
sirlar renk, goriiniim ve elde edilis yontemlerine gore kendi aralarinda 3 gruba ayrilir

(Arcasoy, 1988: 236-239).

2.1.2.1.1. Seladon Sirlar: Seladon sirlan rediiksiyonlu pisirim sonucunda
elde edilen artistik sirlardandir. 10. ve 14. yiizyillar arasimda Uzakdoguda cok
uygulanan bu sir admi, 18. yiizyilda Celadon adli bir gobanin yesil renkli

giysilerinden almistir. Renk skalas1 gri-yesilden san-yesile kadar degisir (Solenay, '

1895523}

Seladon geleneksel bir ¢alisma ile yapilan el yapim bir objedir. Caligmalar
yapan ustalarm kiiltlirtind, gelenegini, térelerini ve dini inanglarim yansitirlar. Ayrica

ustalar hislerini ve akillarini da yaptiklari objelere katarlar (Giineser, 2008: 5).
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Fotograf 1: Song Hénedanhgl 10-11.yy Seladon tabak.
Kaynak:(Giineger,2008:5)

2.1.2.1.2. Cin Kirmmzs:: Ir;dirgen atmosferde bakir oksit ile kirmiz: sirin
elde edilmesidir. Kirmiz1 rengin olugmasinda, sir1 yesile boyayamayacak kadar az
bakir oksit kullanilir. Kullanilan bakir oksit oran1 genel olarak % 0,3-1,0 arasmdadir.
Ortaya ¢ikan kirmizi rengin esasimni, rediiksiyon sirasmda bakir oksidin (CuO) bakir
oksidul (Cu20) sekline déniismesi ve bir kistm bakirinda koloidal sekilde dagilmas
olusturur. Cin kumuzisi sirlarda bakir oksidin oram artikca kirmizi renk azalir ve
giderek yesile doniigiir. Kirmizi renk 800-1200°C arasinda olugur (Arcasoy, 1988:
237). Cin kimizist sirlar odunlu veya mufllu firlarda pisirilmelidir. Bunun nedeni,
rediiksiyon sirasinda ¢ikan dumanlanin finin tellerine verebilecedi zarari ortadan

kaldirmasidir ($S6lenay, 1995: 4).

2.1.2.1.3. Liisterli Swirlar: “Yiizeylerinde indirgeme ile elde edilen sedefli,
metalik ve dalgali renkli gériintimler olusan sirlardir.” (Arcasoy, 1988: 236). Saydam
ve renkli bir sir alinarak bu sira %10-20 oraninda giimiis klorid veya giimiis nitrat
katilarak ¢ok iyi kanstinlir. Bu karisim ile sirlanan parca normal olarak pisirilir ve
sofuma sirasinda, yaklasik 900-600°C  sicakliklar arasinda, cok fazla duman
¢ikarabilen maddeler ile (katran, yag, naftalin) giimtsiin indirgemesi yapilwr.
Bilesiminde kobalt, mangan, demir, vanadin ve volfram gibi maddelerin tuzlan
bulunan sirlar ile listerlerin elde edilmesi olanag vardir. Bagarih liisterlerin elde
edilmesinde Cinko oksit (ZnO) in varlig: her zaman yararlidir. Ayni zamanda Titan

mati sirlardan da olumlu listerler elde edilebilir (Arcasoy, 1988: 236-237).
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Lusterli sirlarn elde edilmesinde birgok faktér rol oynar. Bunlar; vizkozitesi
diisik uygun bir sir biinyesinin olusturulmasi, istenilen renk ve etkiye gore metalik
tuzlarin secimi, pisirme ve rediiksiyon isleminin uygun sicakliklarda yapilmasidir.
Bu tip sir bunyesinde %]1-5 oranlarinda AgNO; ve degisik renk veren metal tuzlar
ilave edilerek kanstinhr. Hazirlanan kanslmléi sirlanan parca pigirilir. SoZuma
sirasinda rediiksiyon yapilir. Rediiksiyon islemi i¢in duman cikaran katran, naftalin,
seker gibi maddelerden yararlanilir. Yogun duman siricindeki metal tuz formunu
indirgeyerek sir yiizeyinde metalik tabakamn olusmasimi saglar. Bu y&ntemle

oldukea ilging metalik paniltili sirlar elde edilebilir (S6lenay, 1995: 35).
2.2. Pisirimin Metalik Sira Etkisi

Swrlar genellikle, renk veren metal oksitler ve yiiksek derecelere
dayanabilen, yine bu oksitlerden hazirlanmis boyalar ile renklendirilirler. Renk veren
oksitler tek baslarina veya degisik oranlarda kullamlarak cesitli renkler elde
edilebilecegi gibi, bir ka¢imn bir arada kullamnilmalar; ile degisik renkler de elde
edilebilir. Demir ve bakir oksitleri, birinin digerine oranim siirekli degistirerek
kullanilacak olursa sari, yesil ve kahve tonlarinin cok cesitleri elde edilir. Kobalt ile
krom ise maviden yesile kadar renk tonlar1 vermektedir. Fazla oranda kullamlirlarsa
sirlarin saydamliklari bozulur. Oksitler silarda renkleri coziinerek verirler. Bu
oksitlerden elde edilecek renk sira katilan 'miktara bagli oldugu kadar, smin
bilesimine, pisme sicakligina ve firin atmosferine de bagli olarak degisir. Bu yiizden
ayni sir, ayni firinda pismesine ragmen, kiigiik de olsa sicaklik farki olursa, farkli
renkler elde edilir (Dogan, 1985: 121).

Geleneksel pisirimde sin yiizey kompozisyonu eriyigin viskozitesi ile
kontrol edilir. Sinterleme sonras: denge sartlarina gére kristal fazlar niivelesir ve
eriyik icinde gelisir. Bununla birlikte sir eriyiginin yiksek viskoziteyi olmasi

ozellikle diigiik sicaklik araliginda kristallesmeyi engeller (Uysal, 2007: 2‘7).
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2.2.1. Pisirim Sirasinda Sogutmanmn Etkisi

Pigirme siireci sirasimda seramik biinyeye kimyasal reaksiyonlar sonucunda
baglanan sir tabakasi soguma sirasinda biiziiliir (Kartal, 1998: 39). Sogutma hiz
acisindan sir ve seramik biinye arasindaki uyum bakimindan sicaklifin altinda
sogutma hizinin bir hataya sebebiyet vermeyecek sekilde yapilmasi gerekmektedir.
Soguyan sir biinyesinde bilesimin sogutma hizina bagh olarak kristallesmeler
olabilir. Bu, mat yiizeyli bir sir yapilmak istenirse énem kazanir (Kartal, 1998: 53).

Normal sogutma uygulandifinda metalik gdriintii elde edilmis, ortam
sicaklifinda sogutuldugunda ise metalik griiniime sahip olmayan koyu renk elde
edilmigtir (Uysal, 2007: 33).

2.2.2.Pisirim Sirasinda Sicakhgm Etkisi

Seramik firnlarinda pisirilecek olan firiintin en iyi sekilde pismesi, ancak
firm sicakhigimn belirli diizeylerde tutulmasi ve sicaklik kontrollerinin diizenli
yapilmas: ile mimkiindiir. Sin olusturan hammaddeler sicaklik kargisinda 6nce
yumusar, sonra yogunlasirlar ve erirler. Bu agamalar her sirda farklilik gosterdigi
gibi, sir pigirim sicakligini etkileyen; sir icindeki bézik ve amfoter oksit orani,
silisyum dioksit ve bor oksit orani, sirmn 6giitme inceligi, Eiinye yiizeyine siiriilme

kalmhg gibi 6zellikler g6z dniine alinarak, sir pisirim sicaklig: ayarlanmistir.

Sirli parcalar laboratuar tipi mufl finnda, farkli sicakliklarda pisirilmis ve
normal sofutmaya tabi tutulmustur. Pisirim sicakligi arttikca hematit cOziiniir ve
fosfor, kalsiyum ve demirce zengin faz ile demir fosfat faz ylizeyi kaplar. Demir
fosfat kristallerinin orani fazladir. Sicaklik daha da arttirilirsa faz ylizeyden igeri
dogru ¢oker. Yiizeyde metalik etkiyi bozan koyu renkli alanlar olusur. Yeterli
sicaklik saglanmazsa hematit ve ignemsi sodyum ile demir fosfat kristallerinden
olusan yap: elde edilir. Demir fosfat kristalleri daha az yogunluktadir. EDX analiz
sonucuna goére sicaklik arttikca yiizeydeki kalsiyum, demir ve fosfor miktarimn

artigy goralmiistir (Uysal, 2007: 33).
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UCUNCU BOLUM
3. METALIK SIR RECETE DENEMELERi{

3.1.Metalik Sir Recete Denemelerinin Uygulanacag: Plakalarm
Hazirlanmasi

Sir denemeleri icin hazirlanan 40X40x1.()c;n l;)oyuttmdaki kirmizi, samotlu
ve beyaz kilden acilan plakalar, 5 cm lik karelere ayrilarak kesilmistir. Baz1
plakalarin tizerine dokular yapilip kurutulduktan sonra 950 °C’ta biskiivi pisirimi
yapilmistir.

Fotograf 2: Deneme plakalarinin hazirlanmasi

3.2. Sir Regetesi Deneme Plakalarin Sirlanmasi ve Sonuclar

Sir deneme regetelerinin hazirlanmasi ve renklendirilmesindeki sonsuz
dongii insanoglunun ortaya cikardig: heyecan dolu bir seriiven gibidir. Sir
teknolojisinde kullanilan hammaddeler ve renk veren oksitlerin formiil gelistirme
kurallarinda ayri bir énemi ve bilgi birikimini gerektirmektedir. Bu konuyla ilgili
yararlanilan yontemler benzer olsa da ortaya ¢ikarilan her bir sir regetesi birbirinden
farkhilik g6stermektedir.

Metalik sir ana bazimin denemelerle belirlenmesinden sonra elde edilen
renklerin oksit oranlan tekli, ikili veya ¢oklu kamgimlarla daha farkli verilere

ulastirtilmagtar.




18

Metalik renkli sir denemeleri i¢in olusturulan regetelerden 30 adedi
tartisthp yorumlanarak secilip kodlanmugtir. Secilen receteler 20gr tizerinden ayri
ayr tartilarak §gitiilmiis ve elekten gecirilmigtir. Homojen karisimi saglanan sirlar,
beyaz, kirmuzi ve samotlu kilden biskiivi pisirimi yapilmis yivli plakalar iizerine firga

ile ince ve kalin olarak stirtilmiistiir.

Fotograf 3: Deneme Plakalarmin Sirlanmasi

Sirlar, denetimli elektrikli kamara firminda 1060°C’ta 6n isitma- pisirim-
soguma evreleriyle gerceklestirilmigtir. Pisirimler 10 saatte belirlenen sicakliga
~ ulasinca, firm ertesi giin oda sicaklipina diisiinceye kadar bacast ve kapisi aralanarak

soguma iglemi tamamlanmistir.

Firindan bosaltilan sir deneme plakalar iizerinde, danisman esliginde
yapilan yorumlamalardan sonra Omegin, yivli kisimlara siirilen kalm sir
yiizeylerinde gaz kabarciklarimmn olustugu gozlenmis ve orta kalmlikta sirlamanin
yapilmasina karar verilmistir. Bu veriler 11ginda yapilan seramik ¢alismalara uygun

olan 12 adet metalik sir recetesi se¢ilmistir.

3.2.1. Deneme sonuglar: Sir denemeleri i¢in kullanilan tig farkli renkteki
seramik biinye arastirma kapsaminda asagida verildigi gibi kodlanmustir. Bu
kodlamayla fotograflarin daha iyi anlasilmasi ve kavram ka.rgasasmlﬂ onlenmesi

amaclanmustir.




A: Samotlu kil yiizeyine yapilan deneme plakas.
B: Kurmizi kil yiizeyine yapilan deneme plakasi.

C: Dokiim kili yiizeyine yapilan deneme plakasi.

Fotograf 4: Sir Denemesi 1

B : C

Fotograf 5: Sir Denemesi 2

C

Fotograf 6: Sir Denemesi 3

B C

Fotograf 7: Sir Denemesi 4




A B ' C

Fotograf 9: Sir Denemesi 6
A ‘B C

Fotograf 10: Sir Denemesi 7
A B C

C

Fotograf 12: Sir Denemesi 9

20




s e
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Fotograf 13: Sir Denemesi 10

|

B

Fotograf 15: Sir Denemesi 12
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3.2.2. Sir Denemeleri ve Sonuglarmin Tablolastinimas:

Beyaz, kirmizi ve samotlu kilden yapilmis seramik biinyelere, belirlenen
metalik sir receteleri, farkli kalinbiklarda uygulanarak 1060°C’ta pisirilmis ve
sonuclar asagidaki tabloda gosterilmistir.

Metalik Sir Denemeleri ve Smim;lan

Sir Reg:eteleri Metalik Etki Renk Ton Sir Dokusu | Parlak/ Mat
Deneme 1 % A I —— siyah koyu - parlak
Siilyen 20
Uleksit 40 A :

B iyi siyah ko arlak
Feldspat(Na) 20 ¥ ¥ = iy R
Titan 10
Kaolen 5 . .
s C 1yl lacivert koyu - mat
Kobalt oksit 10 gecishi
Deneme 2 % A iyl siyah koyu _ o
S_iiiyen 30
Uleksit 18 B iyi siyah koyu _ _
Titan 15
Kaolen 5
Kuvars 12 C iyl koyu yesil koyu — mat
Kobalt oksit 20 s
Deneme 3 % A iyi gri+kahve koyu iyi parlak
Siilven 80 +kirmizi
Feldspat (Na)20
Krom oksit 6 B iyi gritkahve koyu iyi parlak

kirmizi
(S iyi gri‘tkahve koyu iyl mat
+kirmizi




Mangan oksit 5

Deneme 4 % iyi kahve+siyah koyu = parlak

Stilyen 30 o s ;

Uleksit 40 Iyl siyah koyu _ parlak
" Feldspat(na) 30 . -

Mangan oksit 20 Iyl siyah koyu g parlak
| Deneme 5 % = siitlii kahve oria - mat

Siilyen 40 e ;

Uleksit 40 vl kahve kovu _ parlak

Feldspat(na) 20

Demir oksit4 o krem agik - parlak

Balar oksit 1

Deneme 6 % 1yi kahve koyu o parlak

Stilyen 40 s ;

Uleksit 40 1yl siyah koyu . parlak
Feldspat(na) 20 54 .

Mangan oksit 20 iyi siyah koyu . parlak
Deneme 7 % ivi ari koyu = | mat
Seffaf sir 5

Mangan oksit 2.5

Balkar oksit 2,5 iyl eri koyu _ mat

ivi eri koyu _ mat

Deneme 8 _ mor orta ivi mat

Siilyen 30 s ”

Uleksit 20 1yi mor koyu ivi mat

Feldspat(na) 50 w

Mangan oksit 2 _ mor agtk 1yi hat

Deneme 9 % iyi kahve orta iyi mat

Siilyen 20

Uleksit 40 iyi kahve koyu _ parlak

Feldspat(na) 20

Kaolen 5

Titan 10 iyi kahve orta iyi mat

Kuvars 5
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Deneme 10 % ivi kahve koyu ! mat

Siilyen 25 > :

UlekSIt 40 1yi Slyﬂh k()yl_l ne. mat

Feldspat(na) 20 % ’

Kaolen 5 1y siyah koyu = mat

Titan 15

Demir oksit 5

Kobalt oksit 5

Deneme 11 % iyi gri orta _ parlak

Siilyen 30 . :

etsit 12 1yi eri koyu e pariak

Kaolen 5 - :

Titan 15 1y1 gri orta - parlak

Kuvars 5 ;

Kobalt oksit 5

Bakar oksit 25

Deneme 12 % iyi Bordo+kahve koyu ivi mat

Seffaf sir 8 - c

Pheenle it i ivi Bordo+kahve koyu ivi mat
iyi Bordo+kahve koyu iyi mat
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DORDUNCU BOLUM

4. METALIK SIR KULLANAN SANATCILAR VE

YAPITLARI

4.1. Eduardo Lazo

Sir teknolojisi ve seramik tasariminda kendini gelistirmis olan sanate1 raku,
sagar ve ¢ukur I;i;;irim teknikleri ile galismalarini stirdiirmiistiir. Genelde oval veya
kiirese] bigimli seramik kaplari yapan sanatci, raku ve sagar gibi pigirimlere uygun
soguk ve sicak renkli sirlar kullanarak, metalik goriintiild yapitlar {iretmistir.

Fotograf 16: Eduardo Lazo, (12x6) 2003
Kaynak: (http://www.artistsonline.com/features eduardo -lazo/index.htm) (Erisim Tarihi: 18.06.201 1)
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4.2.Emel Silenay

Sanat¢1 dogadaki kus, lale, agac ve yapraklardan esinlenerek, kiiciik seramik
bigimler tasarlamaktadir. Tekli veya ¢oklu diizenlemeler seklinde iirettigi seramik
ylizeylere, sinter astar ve rezinatlar kullanarak, rediiksiyontu listerli sirlar

uygulamustir.

Sanatg1 esetlerinde seramik sanatimn pek ok ifade dilinden birisi olan
dekoratif etkileri ammsatan ¢aligmalar yapmay: tercih etmistir. Dogada yer alan bu
unsurlarin, giinliik kosusturma ile fark edemedigimiz giizelliklerini bu tiir yapitlarda
kullanarak, insanlarin yasadigt mekanlara tasimak istemisti_r_ (Seramik Tiirkiye, 2011:

 5.98).

Fotograf 17: Emel Solenay
Kaynak: (Seramik Ttrkiye, 2011: s. 98)
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4.3. John Britt

Yiiksek sicaklikta gelisen sirlar kullanmay1 tercih eden Amerikali sanatet
deneyimlerini ‘High-fire Glazes’ isimli sir kitabi ile sanat¢1 ve sanatseverlerle
paylasmistir. Sanat¢i seramik ¢aydanhk, vazo ve kése gibi islevsel seramik
bigimlerini mat, parlak ve dokulu metalik sirlarla tiretmigtir. Siyah metalik yar1 mat
artistik  swla  pisirilen  kasenin icinde  gri = benekler  bulunmaktadir
(http://penlandpottery.com/pages/john—bﬂtt-pottery.php).

Fotograf 18: John Britt
Kaynak: (http://penlandpottery.com/pages/john—britt—pottery.php )(Erigim Tarihi: 15.07.2011)
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4.4. Jerry Rothman

Sanatc1, alt kismui sivri olarak biten formunda, metalik goriintiilii kisenin
ayak kisimlan farkh boyutlardaki cesitli sekillerle tasarlamistir. Kase bicimi parlak

metalik goriintiilii sirla, ayak ve diizenlemede kullandigi big¢imler ise dokulu olup
metalik sirlar kullanarak hareketlilik saglamistir,

Fotograf 19: Jerry Rothman (41x2.5x25¢m) Porcelain, vitreous engobes and oxidation glazes
Kaynak: (Peterson,2000: 84)
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4.5. Jana Hayden

Sanatei, dikdortgen diiz bir plakamn iizerine farkl boyutlarda tasarladig
seramik geritleri capraz yerlestirerek diizenlemede hareketlilik saglamistir. Calismada

- metalik siyah mat sir ve arka kisma yerlestirilen siyah platform ile diizenlemede,
ahenk ve karsitlig: bir arada kullanmistir.

Fotograf 20: ""Continuity" Ceramic with Metallic Glaze, 2008.
Kaynak:(hrtp://www.hamptons.com/print.php'?articleID=6718) (Erigim Tarihi: 25.07.2011)
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4.6. Lale Avsar Iskenderzade

Sanatg1, genel olarak seramik kése ve vazo formlarini metalik, yart mat
siyah sirlarla firetmektedir. Dar ayak formundan yukariya yiikselen oval ve genis
bigimli seramik ¢alismaya yatay kiiciik silindirler simetrik anlayisla yerlestirilmistir.
Vazonun ayak kismindaki disiplinli sekillendirme, agiz kismindaki diizensizlikle

zitlik olusturmakta ve formun dogal estetik 6zelligini arttrmustir.

Fotograf 21: Lale Avsar iskenderzade, Vazo (55cm )

Kaynak:(Uluslararas1 Kervansaray Bulusmasi, 2010)

Vazo formunun tizerindeki dikdértgen silindir dokulu ve dokusuz alanlar,
oval form tzerinde zithk ve hareket kazandirmak igin tasarlanmistir. Boylece

dtizenlemede hareketlilik saglanmistir.
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4.7.Mezahir Avsar

Sanatel, savager ismini verdigi galismasinda, silindir formunda figliratif
calismugtir. Formun alt kisminda ¢apraz cizgisel doku arayislant dokusuz alanlarla
* dengelenmistir. Ust kisma dogru formu yatay olarak kesen oval cizgisel dokular

figiirde sakal ve biyik etkisi olusturmaktadir. F1gurun gbzlerini i¢ ice gegmis dalgalar

ve burun kismuni ise diiz dikey bir plaka olusturmaktadir. Formun alin kisminda,
dairesel hareketlerle uyumlu egrilerle rélyef etkisinde sarik ve bunun iizerinde migfer

yerlestirilmigtir.

Calismanin genelinde metalik sir kullanilmig ve ba}ZI bélimlerinde eskitme ‘
teknigi uygulanarak zemindeki kirmuizi kil ile kontrastlik saglanmugtir.

Fotog@raf 22: Mezahir Avsar, Savasci (h:50 cm), Yiiksek Pisirim

Kaynak: (Uluslararas: Kervansaray Bulusmasi, 2010)



4.8.Rogier Vandeweghe

Silindir formundaki seramik ¢alisma, comlekei tornasmda sekillendirilmis ve
agiz kismu igeriye dogru daraltilmistir. Béylece galisma tekdiizelikten kurtulmus ve
farkhi bir kimlik kazanmistir. Sanatgi, amphora ismini verdigi galismasinda yesil
metalik s, kalin ve ince uygulayarak aym rengin farkli ton ve doku arayislarim

rédﬁksiyonlu pisirimle gergeklestirmistir.

Fotograf 23: Rogier Vandeweghe, Amphora, (h:25 cm)
Kaynak: (http://hrviandwoutr.blogspot.com/amphora-vase-vandeweghe-html)(ErisimTarihi:30.07. 11)




4.9. Richard Foye

Klasik  vazo formundaki seramik calisma  ¢6mlekei  tornasmda

sekillendirilmis ve agiz kismi dar boynundan disariya dogru acimustir. Calismada
metalik sirin kalin ve ince uygulanmasi ile ayni rengin farkl: ton ve doku arayislarini
rediiksiyonlu pisirimle gergeklestirmistir.

Fotograf 24: Richard Foye,

A metallic glazed raku ewer with handle
Kaynak: (http://www.thegardeners

eden.com/?p=3285) (Erigim Tarihi: 15.05.201 1)
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4.10. Sandy Terry

Sanatci seramik ¢alismalarini, plaka ve elle sekillendirme ile ¢comlekei
tornas: kullanarak bicimlendirmistir. Daha ¢ok seramik caydanliklar yapan sanatci
calismalarinda, farkl; metalik silant bir arada kullanarak rediiksiyonlu ve raku
firnlaninda pisirerek elde etmistir. -

Alt kismi genis ve iiste dogru daralan, igf)ﬁkey olarak bicimlendirilen
¢aydanlik formu, dort ayak tizerine yerlestirilmis ve kulp kisimlarinda estetik
arayiglara gidilmistir. Caydanhigin emzik kisimlan ¢omlekei tornasindaki parmak
izleri ile halkali dokularla zenginlestirilmis ve diiz yiizeylerle dengelenmistir.
Caydanligm kapag tizerine sanatel kus figiirii ile farkli bir plastik dil arayisim

sergilemistir.

Fotograf 25: Sandy Terry, Raku Tea pot
Kaynak:( http://www.sandyterry.com/ search?updated-min=2010-01-01 T00%3A00%3A00-
08%3A00&updated-max=201 1-01—01TOAO0-08%3A00&max-results=6) (Erigim Tarihi: 02.05.2011)
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4.11. H.Serdar Mutlu

Sanat¢1, insan ismini verdigi calismasinda, heykel formunda figtiratif
calismistir. Formun kaide kisms piiskiirtme yontemi ile sirlanmig, ¢izgisel doku
- olusturulan hareketlerle kajde ve calisma arasinda biitiinliik yakalanmustir. Figiiriin
geneli sirlandiktan sonra silinerek dokulu alanlarda sirin kalmas: saglanmis ve
“bacaklar abartili olarak biiyiik yapilmistir. Caligmaya, lizerindeki gamotlu kilin en
ince halinin verdigi doku ile gorsel zenginlik kazandirilmustir. Sanatcinin metalik

surlt heykel serisi ve vazo calismalar bulunmaktadir.

Fotograf 26: H. Serdar Mutlu, Insan(28x23x23cm), ( 6n goriiniis, arka goriiniis )
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BESINCI BOLUM

5. METALIK SIRLARIN SERAMIK YUZEYLERDE ELE ALINIS
SURECLERIi

_ Aragtirma kapsaminda tarihsel siireci irdelenen metalik sirlarm seramik
' yuzeylerde kullanim ile ilgili gerekli teorik ve gorsellere ait dokiimanlar arastirtlarak
belirli bir alt yap olusturulmugtur. Giiniimiize kadar ¢esitli sanatgilar tarafindan
seramik ylizeylere uygulanan metalik sitlar arastirilmis ve bu tez kapsaminda metalik
sir denemeleri, receteler halinde ele ahnmugtir. Sir receteleri 20 gr tzerinden
hazirlanarak samotlu, kirmizz ve beyaz kil olmak tizere ii¢ farkli seramik biinye
lizerinde uygulanarak denenmistir. Olumlu ¢ikan sir denemeleri daha sonra

uygulanacak seramik yiizeylere yetecek oranda hazirlanmustir.,

Tez kapsaminda fiiretilecek seramik yuzeylerin &ncelikle, tasarimlar:
yapﬂarak ¢izilen eskizler tez damismam ile segildikten sonra renklendirilmis ve
maketleri cabgilmistir.  Boyutlarina  karar verilen  seramik  yiizeyler cesitli
bicimlendirme teknikleriyle iiretilmis ve dogal ortamda denetimli kurutulmasi on
ginde gergeklestirilmistir. Daha sonra rotuslan yapilan dirtinlerin ilk pisirimi
950°C’ta yapilmis ve tiriinler cesitli sirlama teknikleriyle sirlanarak 1060°C’ta ikinci
pisirime elcktrikli_ kamara finninda tabi tutulmustur.

Tasanlarin ¢izimleri ve iirtin haline gelinceye kadar olan stiregleri bir dizi
islemler icermistir. Bu islemler; recete denemeleri, tasarim ve uygulama agamasi,
kurutma, pisirme, silama teknikleri ve sith pisitimler hakkinda asagida kisaca

bilgiler verilmistir.
S.1. Tasarmm, Uygulama ve Uriin Haline Déniisiim Asamalar

Tasanlarin maketleri yiizeysel kabartmalar seklinde seramik pano ve ii¢
boyutlu bigimler olarak iki kategoride ele almmustir. Seramik panolarda genellikle
plaka ve elle sekillendirme teknikleri, tic boyutlu bicimler de ise alc1 kalipta dokiim

kili ile sekillendirme. elle sekillendirme ve plaka teknigi ile sekillendirme véntemi
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kullamlmistir. Seramik pano ve iicboyutlu iiriinlerde kullanilan bicimlendirme
teknikleri kisaca gorselleriyle asagida anlatilmustir.

5.1.1. Bigimlendirme Asamas)

Boyutlarina karar verilen Ozgiin seramik yiizeyler ¢esitli bicimlendirme
" teknikleriyle tretilmis ve dogal ortamda denetimli kurutulmasi on giinde
gergeklegtirilmistir ( Ayr. Bil, I¢in Bkz. Arcasoy,1988: 65-88). Yapilan maketiorde
ve calismalarda seramik bicimlendirme tekniklerinden dort farklt bicimlendirme
teknigi kullanilmigtir, By tekniklerden asagida kisaca bahsedilmistir.

S.1.1.1.Elle Bicimlendirme

Seramigin insanlik tarafindan kesfedilip kullamlmasindan ber elle
sckillendirme yontemi kullanilmistir.  Calisma  sirasinda kilin plastikligi eller
yardnmyla. hissedilerek daha iyi bir sekillendirme yapilmustir, Hazirlanan plastik
¢amur elle sekillendirilmig veya fitil halinde yuvarlanmis parcalar birbirine eklenip
istenilen bicim verilmigtir. Misir uygarligi 6ncesi tarih dénemlerinde by yontem
sikea  uygulanmustir. lArtistik ¢aliymalarda zaman zaman kullamilan elle
bicimlendirme yontemi, bu 6zelliklerinden dolay1 seramik sanatinda hi¢ eskimeyecek

bir yoéntem gibi gdriinmektedir (Tanisan, Mete, 1988: 795

Tez kapsaminda vapilan seramik ftirtinlerin ¢ogunda elle bicimlendirme

teknigi tercih edilmistir.
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Fotograf 27: Elle Bicimlendirme Yéntemi

5.1.1.2. Plaka Teknigi ile Bicimlendirme

Biiytik ve kiictik olcekli seramik tiretimlerinde kullamlan bu yéntemde
genellikle iri taneli samotlu kil kullanilmigtir. Yogrularak homojen kivama getirilen
camur esit kalmlikta iki tahta ya da metal ¢italar arasinda merdane ile birlestirilerek
kare veya dikdortgen plaka sekilleri elde edilmistir. Cergeve seklinde “yapilan
plakalarin zemine yapismamasi igin pamuklu dokulu-dokusuz kumas bezler
kullamlmistir. Plaka yontemi, bu alan icerisine plastik kilin elle sikistiriimasi ve
cesitli aletlerle diizeltilerek esit kalinlikta diiz plakalarin iiretilmesi esasina dayanr.

Sekillendirilecek formun kullanim alanina, boyutuna gére et kalinlig1 ayarlanmalidir.

Plaka yiizeyi diiz veya farkli materyallerle dokular verilerek bicimlendirme
yapilabilmektedir,

Fotograf28: Plaka lle Bicimlendirme Yontemi
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Uretilecek seramigin, boyutlarina uygun sablon kullanilarak kesilen plakalar
el ve diger arag-gere¢ yardimiyla sekillendirilmistir. Birbirine ek yapilacak yiizeyler
catal gibi aletlerle centiklenip, aym kilden sulandirilarak elde edilen bulamag
kivamindaki kil firgayla siiriilerek birlestirilir. Yine birlesim yerleri icerden ve
disaridan ince fitillerle desteklenerek, ahsap bir ¢ita yardimiyla vurularak, kil
tanelerinin birbirlerini tutunmas: saglamr. Demir testeresi ile diizeltme islemi yapilan
seramik govdeye varsa ilave sekiller eklenerek tamamianr. Diizeltmeler yapildiktan
sonra uygun ortamda denetimli olarak kurutulur. Kurutma islemi tamamlanan
¢alismalarin son diizeltmeleri kontrol edilerek ilk pisirimleri denetimli firn
ortaminda yapilmustir.

5.1.1.3. Alg1 Kahpta, Dikiim Kili ile Bicimlendirme

Seramikte yas sekillendirme islemi olarak da biliﬁen, algt kahpta dékiim kili
ile  sekillendirme teknigi, genellikle endiistriyel iiretim  teknikleri icin
kulanilmaktadir. Alet kalibinin ve siv1 seramik camurunun hazirlanarak, kalibin ic
boslugunda yer alan sekli, icerisine dokiilen sivi camurun almas: ile
olusturulmaktadir. Seramik ¢amurunun i¢indeki suyun alg1 kalip tarafindan emilmes;
ile et kalnlig: alan iriiniin fazla camuru bosaltilmis, belirli dayanikhiliga kadar
sertlesmesi beklenmis, aler kalip agilarak ¢ikartilan tiriiniin gerekli yerlerine bigcak ve
1slak stinger yardumiyla rétuglar yapilip, denetimli kurutma yapilmigtir (Ayr. Bil. Icin
Bkz. Yilmazer, 2008: 84-85).

Resim 29: Al¢r kalipta Dokiim Kili ile Bigimlendirme
Kaynak:(Yilmazer, 2011: 61)
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S.1.1.4. Aplikasyon Teknigi ile Bicimlendirme

Seramik formun yiizeyinde 16lyef olusturmak ve stisleme amagl kullanilan
bir tekniktir. Seramik formun ylizeyine yapilmas: istenen desenler, elle veya bir
 kaliba basilarak elde edilen r6lyef motifler, seramik ylizeyine sulu camur yardimiyla
yapigtmlmugtir. Islem tamamlandiktan sonra urlin yavag ve denetimli olarak
‘kdrumaya birakilir. Kurutma iglemi tamamlanan calismalarin son diizeltmeleri
kontrol edilerek ilk pig,irimléri denetimli firm ortaminda yapilmastir (Ayr. Bil. Igin
Bkz.Yilmabasar, 1980: 69).

Fotograf 30: Aplikasyon Teknigi

5.1.2. Seramiklerin Kurutulmas;

Seramik pano ve formlarn sekillendirilmesi bittikten sonra rotus yapilip,
oda sicakhginda denetimli olarak kurutma yapilmustir. Eger olanaklar elverigliyse
fabrika veya atolyelerde, vakumlu kurutma dolaplarinda  sekillendirme suyu

biinyeden tamamen uzaklasincaya kadar islem siirdiiriiliir.

Yapilan ¢alismalarda kurutma islemi denetimli olarak 10 giin igerisinde
tamamlanmustir. Kurutulmas: sonlanan seramik {iriinler firm raflarina yerlestirilerek

ilk pisirime hazirlanmis olur.
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Fotograf 31:Kurutma Asamasi

S.1.3. Seramiklerin Ik Pigirimi

Seramikte pisirim iglemi, kil biinyenin sert bir hale doniismesi ile saglanir.
Nem ve suyun tamamen {irtin icinden uzaklastirilip {iriine mukavemet kazandirir,
Bunun igin elektrikli, odun ya da gazh finnlar kullamlmaktadir. Bu c¢alisma
kapsaminda yapilan pisirimlerde, elektrikli kamara firn kullanilmagtir.

Elektrikli kamara tipi seramik firmina yerlestirilen kurutulmus seramik
4 trtinler oda sicakliginda firm kapag: ve bacasi agik tutularak denetimli olarak &n
1sitmast yapilmistir. Her 50°C sicaklik araliklarinda 20 dakika bekletilerek seramik
T biinyeden suyun buharlastirilarak uzaklastinlmas: saglanmstir. 400°C°a kadar islem
= tekrarlanip ve seramik biinyeden kristal suyun (kimyasal su) baca gazlariyla cikmaya
baglamas: ile firin kapag: kapatilip baca kistmistir. Firm sicakligr 950° C’a kadar
¢iktiginda, otomatik olarak firin sogumaya alinmagtir.

I

|

i Ertesi giin firin derecesi 200° ¢ a distiigiinde kapak ve baca agilmustir,
I Tamamen soguyunca, oda sicakhiginda firm bosaltilarak, seramik formlar ve seramik

pano parcalar1 bir araya getirilerek kontrolleri yapilmis ve sirlama béliimiine

alinmistir.
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5.1.4. Sirlama

Seramik biinyelerin iizerini kaplayan sir, ince, sert ve camsi bir tabakadyr.
Kimyasal etkilere, kirilmaya, cizilmelere kars1 seramik biinyenin direncini arttirir,
gozenekli binyelerin su emmelerini engeller, parlak veya mat diiz bir yiizey
olusturarak gesitli renklerle iiriiniin guzelligini arttirir(Ayr. Bil. Icin Bkz.
Arcasoy,1988: 180).

Seramik sirlari, onceden belirlenen kimyasal regeteleri sabitlenmis ve

seramik biinye ile uyumlu hale getirilmis, cam olusturucu hammaddelerin belirli
sicakliklarda pisirilmesi ile olugurlar. ,

Fotograf 32: Firga ile Sirlama Yontemi Fotograf 33: Pistole ile Sirlama

Ik pisirimi yapildiktan sonra sirlama boliimiine alinan sirlanacak {riinler,
daha 6nce tez kapsaminda segilen metalik sir receteleri ve diger surlar bityiik clgekte
hazirlanistir. Sirlanacak seramik yuzeyler icin ¢esitli renklendirici oksitlerde sirlama
boltiimiine alinmis ve sirlama teknikleriyle seramik tiriinlere uygulamistir. Bu

tekniklerden firca ve piiskiirtme yontemi ile kullanilmstir.

Seramigin dekorlanmasinda asirlardir birgok ara¢c ve gere¢ kullanilmasina
kargin firga ile dekorlama gelenekselliginden hi¢bir sey kaybetmeden aym cekicilik,
estetik ve duyarlilikla uygulanmaktadir (Ayr. Bil. I¢in bkz. Sevim, 2003: 150).




Bir baska sirrlama yontemi olan puskiirtme yontemi ile sirlama, deri
sertligindeki tirlinlere sir alti, sir fistii ve sir icine ince Ggiitiilmiis astar, boya ve
sirlanin pliskiirtiilmesiyle yapilan dekor veya sirlama teknigidir. Piiskiirtme isleminin
gerceklestirilmesi igin en Snemli arag, kompresér ve sir tabancasidir.
Sirlanacak ylizey nemli bir siinger ile silinerek iizerindeki tozlardan arindirilmus,
firca ve sir tabancasi ile sirlanrmstir. Uygulamada metalik sir regetelert diger sirlara
oranla daha kalin tabakalar halinde siiriilmiis ve boylece dokulu metalik yiizey

olusumlan saglanmistir.

Aragtirma kapsamuinda incelenen rediiksiyonlu metalik sirlarin pisirim
atmosferindeki olumsuzluklar; ornegin dumanli gaz cikarici karbon ve organik
maddelerin firin igini, finn odasindaki hava kosullarim kirletmesi nedeniyle tercih
edilmemistir. Bu sir regeteleri yerine, ayni efekileri veren oksidatif firin atmosferinde

pigirilen metalik sirlar kullamlmistir.

Fotograf 34: Sir pisirimi i¢in yiiklenen firin.

5.1.5. Seramiklerin Tkinci (Sirh) Pisirimi

Seramigin sertlik kazamip direng gostermesi ve cams: yiizeyle kaplanmas:
ancak firinda pigirilmesi ile gerceklesir. Ilk asamada kilin plastik 6zelligini kaybedip,
sert ve daha saglam bir yapiya biiriinen seramik iiriin, daha sonra ikinei (sirli) pisirim

bazen de liglincil pisirim olmak lizere farkl sekillerde yapilmustir. Sirlanmis seramik
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firinlerin altlari silinip sir rétuglan yapimustir. Farkli bilesimdeki metalik ve renkl;
sirlar 1060° C'ta oksidatif firm atmosferinde pisirilerek elde edilmistir.

5.1.6. Kalite Kontrol

Seramik formlar ve seramik panolar bir araya getirilerek renk ve kalite
“ kontrolleri yapilir ve montaj-sergileme igin diger 1$1emlere baglanmugtir. Cikan
sonuglar tez danismani esliginde degerlendirilmis ve bunlar arasmdan secilen
calismalarm tez kapsaminda kullamlmasina karar verilmistir. Sergileme 1¢in
hazirlanan calismalarin gérselleri cekilerek tezin ilgili béliimiinde plastik ve teknik

analizleri yapilmistir.
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5.2. Metalik Sirlarn Uygulandigi Cahismalar ve Coziimlemeleri

5.2.1. Uygulama 1

Fotograf 35: Calisma-I ( R: 44 cm ) Fotograf 36: Calisma -I (Detay)

Kullamlan Malzeme : Samotku kil, beyaz astar, artistik, seffaf ve metalik sirlar
(1,3,4,7ve 11 nolu sirlar).

Sekillendirme Teknigi : Plaka, sablon kalip ve elle sekillendirme teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Dairesel ¢alisma disbiikey sablon kaliba, plaka teknigi ve serbest
sekillendirme teknikleri uygulanarak yapilmigtir. Diizenlemeye ilk baktigimizda
dikey ve yatay iki alana boliindiigii gériilmektedir. Bu alanlar kendi iclerinde ve
birbirlerine baglantili olarak dokulu ve diiz ylizeylerle bir harmoni olusturacak
bigimde yapilmistir. Dokulu yuzeylerde kullamlan kare, dikdértgen, ¢izgisel arayiglar
yizeysel ve rolyef etkisini arttirmigtir. Bu  yiizeylerde renkli metalik sirlar
kullanilarak renk ve bicimlerle dairesel alan i¢inde kontrastlik ortaya ¢ikarilmstir.
Aym diizenleme i¢inde farkli kil astan uygulanarak, aym metalik sirmm farkli

biinyelerdeki renk ve doku etkisi bir arada kullanilmistir. Dairesel disbiikey
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calismada, ic ice geemis farkli renklerdeki karelerin dengeli dagihimi, ¢alismada
kargithik olugturmas: icin uygulanmustir,

Seramik ¢alismadaki dokulara metalik sir, siir-sil teknigi ile uygulanarak
dokulu yuzeym ¢ukur yerlerinde sirlarin kalmas: saglanmustir. Seramik biinyenin mat
toprak rengi gériintiisii ile metalik sirlarin camsi veya yart mat renkli yiizeyleri

arasinda denge olusturulmustur.

Zeminde dengeli bir sekilde yayilan biiyiiklii-kiigiiklii karelerin renkleri ve
¢ukurda kalan cizgilerin metalik renkli sirlarla sirlanmas: ile gii¢lii bir anlatim dili
' saglanmig ve seramik yiizeye derinlik etkisi verilmeye caligilmistir. Ayrica seramik
yiizeyinden daha derin olan kare ve kalin cizgiler, metalik .su' ile doldurulmak i¢in
bicimlendirilmis, yiizeyde kiitlese] bir denge kurulmustur.

Seramik yiizeydeki beyaz astarli olan kisimlarda ve zemindeki toprak renkli
alanlarda yesil, siyah, kirmizi ve gri renkli metalik sirlar koyu tonlarda kullamilmustir.
Boylece, aym metalik sirlarin farkh renkli seramik yuzeylerdeki etkileri, uyumlu bir
sekilde dengelenmistir. Ayrica dokulu ve dokusuz yuzeyler arasmda negatif-pozitif
etki ve plastlk bir anlatim ile ifade zenginligi yakalanmaya calisilmistir.

Calismada 1(siyah), 3(kahve+kirmiz1), 4 (siyah), 7(gri) ve 11(gri) numaralh

metalik sir regeteleri kullanilmistir,
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5.2.2. Uygulama 2

Fotograf 37: Calisma-2 (R: 44 cm ) Fotograf 38: Cahsma-2 (Detay)

Kullanilan Malzeme : Samotlu kil, beyaz astar, artistik, seffaf ve metalik sirlar
(2, 3, 6, 10, 11vel2 nolu sirlar).

Sekillendirme Teknigi : Aplikasyon, sablon kalip, plaka-elle sekillendirme
teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Dairesel ¢abisma disbikkey sablon kahba, plaka teknigi ve serbest
sekillendirme teknikleri uygulanarak yapimistir. Forma ilk bakista, zeminin orta
kismi merkez alinarak, kenarlara dogru genisleyen halka bigimleri ve yine
merkezden kenar kisimlara dogru yogun olarak diiz ¢izgiler kullanilmistir. Yiizeye
islenen bu dokularin iizerine ise merkezden dig kisma dogru yayilan dikdértgen
bi¢imler yerlestirilmigtir. Calismanin merkezi etrafindaki bu bigimler gii¢lii bir

anlatim dili olusturulmaya galisilmustir.

Seramik formun yiizeyinde cizgiler ve halkalarn olusturdugu dokularin
lizerine dikddrtgen bigimlerin yerlestirilmesi, espas olusturmus ve merkezden disari

dogru agilan bu dairesel gizgiler ¢alismaya derinlik ve zitlik kazandirmak amaciyla
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yapilmigtir. Dokulu ve diiz yiizeylerin dengeli bir sekilde kullanilmasi, dikdértgen
bi¢imlere farkl renkteki metalik sirlar uygulanarak agik-koyu dengesini saglamig
¢alismanin tlim yiizeyine hareketliligin yayilmasi saglamistir. Calismadaki
dokulara metalik sir, fircayla siiriiliip stingerle silinmis, dokulu yiizeyin cukur
yerlerinde sirlar kalarak, seramik biinyenin sicak goriintiisii ile metalik sirlarin cams:

veya yar1 mat renkli yiizeyleri arasinda bir uyum arayisma gidilmistir,

Zeminde derinlik kazandirilmas: amactyla yapilan dokular ve galismanin |
genelindeki koyu renkler, seramik biinye rengi ile dengelenmis ve negatif- pozitif
alanlar arasinda harmoni saglanmistir. Diizenlemenin merkezinde bulunan kirmiz
lekenin kiigiikk ama kiitlesel etkisinin’ biiytik olmast istenildigi icin baska alanlarda
kullanilmamistir.

Calismanin  genelinde dokulu-dokusuz alanlar ile algak-yitksek yiizeyler
arasindaki gecisler hareketlilik saglamaktadir. Bu hareketliligi giiclendirmek i¢in;
2(siyah), 3(kirmzitkahve), 6(siyah), 10(siyah), 11(gri) ve [2(bordo) numarali
metalik sirlar kullamilmugtir,
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5.2.3. Uygulama 3

Fotograf 39: Calisma-3 (R:33 em) Fotograf 40: Calisma-3 (Detay)
Kullanilan Malzeme : Comlekei kili ve samotluy kil, beyaz astar, artistik,

setfaf ve metalik sirlar(2, 7 ve 11 nolu sirlar).
Sekillendirme Teknigi  : Plaka, aplikasyon, sablon kalip ve elle sekillendirme
teknigi. -
Pigirim : Oksidatif pigirim 1060°C.

Kalip iizerinde disbiikey olarak sekillendirilen dairesel ¢alisma, merkezden
disariya dogru genisleyen ve esit olmayan helezon alanlarla ikiye boliinerck
asimetrik bir anlayigla yapiimistir. Metalik gri sirin egemen oldugu galismada,
kirmizi sir, ¢atlak dokulu zeminde beyaz ile kontrast bir sekilde kullanilmistr.
Diizenlemede Uzak dogu felsefesindeki Yin-Yang semboliinii cagristiran bu
geometrik alanlar diger yiizeylere gore daha algakta bulunmaktadir. Bu ylizeylerde,

beyaz dkiim kili ile olusturulan catlak dokular diiz ylizeylerle dengelenmistir.

Helezonlarin iki yaninda paralel olarak yukanidan asagiya dogru incelen
dogal tas dokusu, dévme metal is¢iligini ¢agristirmaktadir. Calismanim sol kismina
yatay ve dikey olarak yerlestirilen yogun dikdortgen yiizeyler, sag kisma yerlestirilen
iki dikdértgen yiizeyle dengelenmistir. Calismada 2(siyah), 7(gri), 11(gri) numarali

- sirlar uygulanmustir.
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5.2.4. Uygulama 4

Fotograf 41: Cahsma-4 (R:44 cm ) Fotograf 42: Calisma-4 Detay)

Kullamlan Malzeme : Samotlu kil, beyaz astar, artistik, seffaf ve metalik

sirlar (1, 3, 4, 6, 10 ve 12 nolu strlar).
Sekillendirme Teknigi : Plaka, sablon kalip ve elle sekillendirme teknigi.
Pigirim : Oksidatif pigirim 1060°C

Kalip tizerinde digbiikey olarak sekillendirilen dairesel ¢alisma, plaka ve
serbest sekillendirme teknikleri uygulanarak bi¢imlendirilmistir. Diizenlemede
geometrik ve ¢izgisel bigimler farkly boyut ve renklerde orantili olarak
kullanilmasma ragmen, yine de seramik biinyenin rengi ve dokusu galismanin

genelinde yogun olarak hissedilmektedir.

Cesitli materyallerle yapilan geometrik ve cizgisel dokular, dairesel
diizenlemeye kontrasthk kazandirarak gorsel algida dikkat yogunlugunu saglamistir.
Bu geometrik ve ¢izgisel yiizeylerde siyah metalik sir, beyaz astar ve kirmizi renkli

sirla dengeli olarak tiim yiizeyde hareketlilik yakalanmagtir.
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Caliymada kullanlan siyah metalik sir kimi ylzeylerde kalin siiriilmiis sirin
olusturdugu dogal dokudan yararlamlarak farkli bir etki yakalanmustir.

Diizenlemedeki ii¢ karenin u¢ kisumlari yiizeyden yukariya dogru plastik
sekilde kivrilarak calismaya ayn bir hareketlilik getirmistir. Bu hareket yasamdaki
kars1 gikiglar1 sembolize etmek i¢in kullamilmus ve gorsel plastik zenginligi artirmas
amaglanmustir. Calismaya I(siyah), 3(kahve-+kirmizi), 4(siyah), 6(kahve+siyah),
10(siyah), 12(bordo) numaral; sirlar uygulanmustir.
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5.2.5. Uygulama 5

Fotograf 43; Calisma-5( 35 x 47¢m) Fotograf 44: Calisma-5 (Detay)

Kullanilan Malzeme  : Dékiim kili, artistik, seffaf ve metalik silar(2, 3, 7 ve 8
nolu sirlar).

Sekillendirme Teknigi : Plaka, aplikasyon ve elle sekillendirme teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Plaka yontemi ile yapilmis seramik ¢aligma islevsel olarak tasarlanan iig
farkli boyutta dairesel geometrik bigimlerin birlestirilmesi ile olusturulmustur.
Diizenlemede biiyik daire iginde duvar saati alisilagelenden farkli olarak
tasarlanmigtir. Saatin merkezinden saga ve sola dogru diyagonal gizgiler i¢ ice

geemis ¢izgisel dairelerin altindan gecerek ikiye ayrilmigtir.

Saatin zemininde ¢izgisel dokular ve kareler yer almakta ve ¢aligmanin sag
st kisminda dokular silinerek asimetriklik saglanmigtir. Bu anlatimla, gecmisin
insanlarda biraktig: izler ve unutulan olaylar yansitilmak istenmistir. Calismanin iist
kismina ek olarak yapilan sekil ve {izerine eklenen kii¢iik daire ile bosluk ve doluluk

hissiyle, kostekli saat esprisini cagnstirmigtir,
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Diizenlemenin i¢ kisminda rolyef ve doku arayislarma yer verilmistir.

~ Cizgisel doku ve karelerde metalik gri, kimizi suh karelerle dengelenmistir.

- Dairesel alanlarin dis ve i¢ kisimlarmdaki bant seklindeki yiizeylere metalik gri sir
kullanilmustir.

Calismada 2(siyah), 3(kurmizi), 7(gri) ve 8(mor) numarali sirlar
3 uygulanmustir.

e Se—e—wwe s g o
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5.2.6. Uygulama 6

Fotograf 45: Cahgma-6 ( R:27¢m) Fotograf 46: Calisma-6 (Detay)

Kullanilan Malzeme  : Dékiim kili ve metalik sirlar(3,11 ve 12 nolu sirlar)
Sekillendirme Teknigi : Kalip ve elle sekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pigirim 1060°C.

Dékiim teknigi kullamlarak elde edilen dairesel ¢alisma duvar tabag
seklinde tasarlanmistir. Deri sertliginde kaliptan ¢ikarilan ¢alismaya bilingli olarak
elle miidahale edilerek diizenlemede asimetri yakalanmistir. Calismaya ilk
baktigimizda metalik gri ile sirlanan ylzeyde, merkezde kirmizi, onun hemen
¢evresinde yesil sirlanmig alan gdriilmektedir. Caligmanin sag kisminda 3 rolyef
par¢a, formun en disinda ise ince bir ¢ergeve bulunmakta ve bu cerceve, sol kismin

Ust tarafindan ve sag kisimdan koparilarak siradanliktan cikarilmistur.

11(gri) numaral sir kullanilarak piiskiirtme yOntemi ile sirlanan formun orta
kismina boraks konarak firinlanmis ve boraksin erimesi blinyedeki gri sirla karisarak
yesil kisimlan olusturmustur. Orta kismma ise 3(kirmizitkahve) ve 12(bordo)
numaral: sir denemeleri siiriilerek {igiincii pisirimi yapilmis ve forma sicak bir hava

katmigtir,
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3.2.7. Uygulama 7

&

4,:.‘

Fotograf 47: Calisma-7 ( R: 28 cm ) Fotograf 48: Caliyma-7 (Detay)

Kullamilan malzeme  : Dékiim kili ve metalik sirlar(6 nolu sir)

e
|

3 ..S:EJ 5 kol 620 53

- Sekillendirme Teknigi : Kalip ve elle sekillendirme teknigi.
Pisirim- : Oksidatif pigirim 1060°C.

Déokiim teknigiyle sekillendirilen dairesel duvar tabaginin {ist kismina, alg1
izerinde dokim kili kurutularak olusturulan gatlakli dokular bu yiizeye aplike
edilmigtir. Catlakli rélyef etkisi veren beyaz dokular ¢aligmanin sag iist ve alt

kisminda yogun olarak diiz yiizeyle dengeli bir sekilde kullanilmstir,

Calismanin genelinde, yari mat metalik siyah sir piiskiirtme yéntemi ile
uygulanmis ve rolyef olusturan beyaz dokular silinerek kontrastlik yakalanmistir.
Dokularda beyaz kilin mat rengi ile metalik siyah sirh yiizeylerin yan parlaklig
calismay: gorsel agidan zenginlegtirmis ve hareket kazandirmistir. Ayrica ton, zitlik
ve kompozisyon agisindan bir denge olusturulmaya calisilmistir. Calismaya 6 (siyah)

numarali sir uygulanmigtir.
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5.2.8. Uygulama 8

Fotograf 49: Calisma-8 (27x17 ) Fotograf 50: Calisma-8 (Detay)

Kullamlan Malzeme : Dékiim kili, artistik ve metalik sirlar(2 ve 11 nolu
: sirlar)

Sekillendirme Teknigi : Kalip ve elle sekillendirme teknj;gi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Oval diizenleme alg1 kalipta dékiim kili ile sekillendirilmigtir. Metalik siyah,
gri, kirmizi ve beyaz renkli sirlar kullanilarak serbest lekesel ve dokulu arayislar elde
edilmigtir. Calisma firca ve piiskiirtme yontemi ile sirlandiktan sonra ¢ok az oranda

kobalt sir piiskiirtiilerek firmlanmis ve bronz renk elde edilmistir.

Endiistriyel seramik tabak formuna sanatsal anlamlar yiiklenebilirliginin
denendigi bu calisma teknigine, cagdas seramik sanatinda baska oOrneklerine
rastlamak miimkiindiir. Metalik ve dokulu renkli sirlarla spontane yapilan lekesel-
dokusal bu arayislarla, islevsellikten uzaklastinlan tabak formu friinler hazir

materyallere yapilan yeni bir sanat anlayisim sanatseverlere sunmaktadir.

Calismada 2(siyah) ve 11(gri) numarali sirlar kullanilmistir.
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5.2.9. Uygulama 9

Fotograf 51: Calisma-9 (43 x 20 ¢cm ) Fotograf 52: Cahisma-9 (Detay)

Kullanilan Malzeme Samotlu, dékiim Vt;: ¢omlekei kili, artistik ve metalik sirlar.
(2,4, 7 ve 12 nolu sirlar)

Sekillendirme Teknigi : Aplikasyon, plaka ve elle sekillendirme teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Plaka yontemi ile gekillendirilen seramik diizenlemenin orta kisminda dikey
olarak yapilan dikdértgen yuzeyde, beyaz dokiim kili ile catlakli dokular
olusturulmustur. Alt ve iist kismina ise ¢omlekgi kilinden yapilan ve iizeri dokulu
dikdortgen rolyefler, yatay olarak yerlestirilmigtir. Calismamn genelinde kilin kendi
renk ve dokusu farkli oranlarda kullanilmigtir. Diizenlemenin alt ve iist kisminda yer
alan yatay dikddrigen rolyefler iizerinde renk gegisleri ve calismaya hareket katmay
saglamigtir. Seramik yiizeyin tamami sirlandiktan sonra silinmis ve kilin c_logal mat

rengi ile kontrastlik olusturmustur.
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Dikey olarak yapilmis ¢alismanin orta kismindaki beyaz dokulu alanin
zeminine siyah metalik sir, siir-sil teknigi ile uygulanarak dokun derin kisimlarinda
sirin kalmasi ve dokularm agiga cikanlmasi saglanmistir. Boylelikle derinlik hissi
gorsel anlamda saglanmak istenmis, ayrica iizerindeki doku olusturan rélyefler ile de
ton bakimindan zthk olugturulmustur. Calismada 2(yesil+siyah), 4(siyah), 7 (gri),
12(bordo) numarali metalik ve artistik sirlar dengeli bir sekilde kullanilmstar.
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3.2.10. Uygulama 10

Fotograf 53: Calisma-10 ( 44 x 25 cm ) Fotograf 54: Calisma-10 (Detay)

Kullanilan Malzeme Samotlu, dékiim ve ¢Omlekei kili, artistik, metalik sirlar
(2,4, 7 ve 12 nolu sirlar)

Sekillendirme Teknigi : Aplikasyon, plaka ve elle sekillendirme teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060° C

Plaka ydntemi ile gekillendirilen seramik diizenlemenin orta kismina, dikey
olarak rélyef dikdértgen yerlestirilmis, bu dikdértgenin tizerine de t¢c adet kare,
¢ukur yapilarak, sirlar kalin olarak siiriilmiistiir. Ust kismina ise yatay olarak kirmizi
kilden yapilan, tizerinde cesitli geometrik bigimli dokular bulunan dikdértgen rolyef

yiizey bulunmaktadir.

Calismanin  genelinde bulunan, beyaz kilden catlakli dokular farkls
boyutlarda serpistirilmistir. Bu dokularin zeminine metalik siyah sir uygulanmis,
catlak dokular silinerek gorsel ve hacimsel anlamda dokulu yizeylerin ortaya
¢tkmasi saglanmistir. Diizenlemenin iist kisminda yer alan rolyef ve orta kisimdaki

dikey dikdértgen rolyef fizerindeki geometrik bigimlere, renkli metalik ve artistik

INONU UNIVERSITESI
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sirlar uygulanmugtir. Boylece ¢aligmaya hareket saglanmis ve gorsel zengin ve dingin
bir anlatim dili ortaya konulmustur.

Calismada 2(yesil+siyah), 4(siyah), 7 (gri), 12(bordo) numarali metalik ve
artistik sirlar dengeli bir sekilde kullamlmugtir.
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5.2.11. Uygulama 11

Fotograf 55: Calisma-11 (44 x 22 cm ) Fotograf 56: Calisma-11 (Detay

Kullanilan Malzeme : Samotlu ve dékiim kili, artistik(kirmiza sir), seffaf ve
metalik sirlar(2 ve 7 nolu sirlar).

Sekillendirme Teknii : Plaka; aplikasyon ve elle sekillendirme teknigi.

Pigirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Plaka, aplikasyon ve elle sekillendirme teknigi bir arada kullanilarak
tretilen ¢aligma yatay dikdortgen seklinde tasarlanmistir. Calismanin orta kismina
yerlestirilen kiigik beyaz catlak dokulu dikdortgen, yiizeyde rolyef etkisi
vermek-tedir. Yiizeysel ¢alismanin ortasinda bulunan rélyef dikdortgen icerisine
beyaz kilden ¢atlakli dokular yerlestirilmis ve bu alan disinda kalan yiizeylerde
cizgisel dokular aragtinlmistir. Bu ¢izgisel dokunun iist kismina yogun, alt sol
kisminda ise daha az olacak sekilde farkli boyutlarda ve yonlerde dikdortgen
yuzeyler eklenmistir.

Caligmanin zemininde bulunan ¢izgisel dokularda, dikdortgen yiizeylerde,
metalik sirlar kullanilmis ve siir-sil teknigi ile silinerek seramik biinye rengi ortaya
¢ikarilmigtir. Yine orta kisimdaki dikdortgen alan igindeki catlakli dokunun

zemininde de kirmiz sir kullanilarak siir-sil teknigi ile silinmis ¢atlakli dokularin 6n

A

planda olmasi saglamustir. Caligmada kullamlan sirlar, seramik biinye ﬁnggv%%_
* Y
dokulu-diiz alanlar kendi aralarinda dengelenmeye galigilarak gdrsel v§ tk

rg,lasuk etl T 41

iy

artirilmig, calismada r6lyef ve yiizey arasinda hareketlilik kal @dtr}]nﬁs}m;;

i s
o A A,
= et R

Caligmada 2(yesil+siyah) ve 7(gri) ntmaral sirlar kullamlmistir.
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5.2.12. Uygulama 12

Fotograf 57: Calisma-12 (R: 49cm) Fotograf 58: Calisma-12 (Detay)

Kullanilan Malzeme : Samotlu ve dokiim kili, artistik(kirmizi ve krakle Sir),

seffaf ve metalik sirlar(2,7 ve 11 nolu sirlar).
Sekillendirme Teknigi : Plaka, aplikasyon ve elle sekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C,

I¢ bitkkey dairesel ¢aligma, sablon kalipta plaka teknigi ile liretilmistir.
Calismanin zemin yiizeyine, metal is¢iligini ¢agristiran dogal tas dokusu iizerine,

farkli boyutlarda dikdértgen ylizeyler tasariya uygun olarak yerlestirilmistir.

Diizenlemenin merkezinde dairesel disbiikey kabartma bigimi, dikdértgen
yizeylerde kullanilan kirmiz: sirla bittiinlestirilmis ve gorsel etkinin artirilmasmda
krakle artistik sirla sirlanmistir. Boylece diizenlemede dengeli bir hareket ve renkler

arasinda harmoni saglanmigtir,

Diizenleme zemininde koyu ton egemen kilinmasina karsin, beyaz seramik
blinye rengi seffaf sirla ortaya ¢ikarilmig, metalik sirlart da kendi aralarinda uyumlu
bir sekilde kullanarak kontrast gegisler saglanmistir. Calismada artistik ve 2(yesil),

7(gri), 11(gri) numarali metalik sirlar kullanilmistar.
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5.2.13. Uygulama 13

Fotograf 59: Cahsma-13 (R: 32 cm) Fotograf 60: Cahsma-13 (Detay)

Kullamilan Malzeme  : Samotlu kil, seffaf ve metalik sirlar( 3 ve 7 nolu sirlar).

Sekillendirme Teknigi : Plaka, sablon kalip, aplikasyon ve elle sekillendirme
teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Dairesel ¢alisma disbiikey kalip {izerinde plaka ve elle sekillendirme teknigi
uygulanarak yapilmistir. Diizenlemenin sol tarafinda calismaya capraz olarak
yerlegtirilen ince bantlarla sepet 6rgii dokusu verilmistir. Sag tarafta ise soyutlanmig
insan figlirii calismay iki esit olmayan pargaya bolmekte, bu yiizey tizerinde ii¢ adet,
diger ylizeylere de serpistirilmis dairesel ¢ukur alanlar, diizenlemede hareketliligi

saglamigtir,

Piskiirtme y&ntemi ile caliymamin geneline 7 (gri) numarali metalik sir
uygulanmig ve belirli alanlar silinmistir. Bu alanlarda, biinyedeki kilin rengi ortaya
¢ikarilarak metalik sirlarla kontrastlik elde edilmistir. Soldaki sepet orgii dokusu
olusturmus seritlere turkuaz artistik sir, dairesel ¢ukur béliimlere 3 (kahve+kirmiz)

numarali metalik sir uygulanarak bu kontrastlik daha da arttirilmigtar.
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Seramik ¢alisma zemininde zithk, diiz ve egri cizgiler bir arada kullamlarak
saglanmistir, Calismanin dis bicimi, zeminde ve 16lyef yiizeyler tizerinde dairesel
¢ukur alanlar seklinde tekrar edilerek benzer bicimler biitiinlesir ilkesinden hareketle
gorsel etki arttirilmistr.

Diizenlemenin sol alamndaki sepet orgll dokusu ile rolyef etkisi

yakalamrkeﬁ, yasamimizda siki sikiya baglandigimiz degerlere gonderme yapilnusg,
sag alandaki kadin imgesi rolyef olarak bu dokuyla dengélenmistir.
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5.2.14. Uygulama 14
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Fotograf 61: Calisma 14( 33x25 cm) Fotograf 62: Caliyma 14 (Detay)

Kullamlan Malzeme  : Comlekgi kili, artistik( krakle ve kirmiz sir) ve metalik
sirlar(3, 6, 8 ve 10 nolu sirlar).

Sekillendirme Teknigi : Plaka ve elle sekillendirme teknigi.

Pisirim : Oksidatif pigirim 1060°C.

Dikdortgen seramik ¢alisma c¢omlekei kili kullamlarak plaka ve elle
sekillendirme teknigi ile yapilmig, firga ve piiskiirtme teknigi ile sirlanarak renkli
metalik sirlar ve krakle artistik sir kullanilmus, diger tasarimlara gore daha serbest bir

calisma sergilenmistir.

Caligmanin koyu metalik siyah renk tonu zemin iizerine egemen kilinmus,
orta kismina kirmizi sir iizerine beyaz krakle artistik sir uygulanarak lekesel ve

gorsel doku yakalanmigtir,

Galiymada 3(kahve+kirmizi), 6(siyah) 8(mor), 10(siyah-+kahve) numarali

metalik sirlar ayrica beyaz artistik krakle sir uygulanmistir.
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5.2.15. Uygulama 15

Fotograf 63: Calisma-15(40x25 ) Fotograf 64: Cahiyma-15 (Detay)

Kullamlan Malzeme : Cémlckgi, samotlu ve dokiim kili, artistik(krakle, kirmiz
sir), seffaf ve metalik sirlar n(2.5.9.11 nolu sirlar).

Sekillendirme Teknigi : Plaka ve elle sekillendirme teknigi.

Pisirim : Oksidatif pisirim1060°C.

Dikdértgen seramik ¢alisma, piiskiirtme teknigi ile renkli metalik sirlar ve
krakle artistik sirla sirlanarak, serbest bir ¢alisma yapilmigtir. Calismanin zeminine
koyu metalik siyah sir {izerine beyaz krakle artistik sir uygulanarak lekesel, hacimsel
ve gorsel doku yakalanmistir. Diizenlemenin iizerine yerlegtirilen farkli bigim ve

renkteki rolyefler cagdas sanata yénelik arayislar olarak degerlendirilmistir.

Diizenlemenin {ist kisminda rélyef olan kahverengi sirh silindirin altina
strayla, yesil sirht bir kare ve silindir seklinde kivrilmis 3 farkli renk ve bi¢im de
kurgulanmigtir. Bu bigimleri alt alta izleyen kirmuzi sirli kare ve yarist yesil metalik

sirh silindir yer almaktadir.
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Kare ve silindirik bigimler calismada tezat geometrik sekilleri bir arada
kullamlmas: ile zithklann uyumu denenmistir. Bu uyum renkli silar, dokular ve
hacimsel arayislarla dengelenmistir. Calismada 2(yesil+siyah), 5(kahve), 9(kahve),
11(gri) numarali metalik sirlar ve artistik(beyaz krakle, yesil, kirmizi) sirlar
 kullamlmistir.
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5.2.16. Uygulama 16

Fotograf 65: Calisma-16 (40 x 8 x3 cm ) sFotograf 66: (yan goriiniis), Fotograf 67: ( detay)

Kullanilan Malzeme : Samotlu kil, seffaf ve metalik sir(11nolu sir).
Sekillendirme Teknigi : Plaka-clle sekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Amforalardan esinlenerek tasarlanan seramik form, plaka ve elle
sekillendirme teknikleriyle bigimlendirilmis ve ¢aligma tlizerinde bilingli olarak
deformasyon yapilmigtir. Formun govdesinden dik ve efimli bir sekilde uzayan
boyun ve kulplarla gegmis ve gelecege yonelik izlerin goériilmesi saglanmistir.
Gegmigte yapilan amforalarin bigimlendirme yontemi ile bugiinkii sanat anlayisi

arasinda bir baglant: kurulmaya galisilmistir.

Alt kismu sivri olarak bitirilmis, uzun boyun kismiyla antik amfora ve koku

kaplarini ¢agristiran seramik forma iki esit olmayan kulp eklenmigtir. Bu kulplar,

_ formun 6n tarafina dogru asimetrik olarak yerlestirilmis, seffaf sirla sirlanarak agiz
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kism ile uyum saglanmigtir. Kulplar arasindaki ¢ukur bsliimde sir {izerine seffaf sir
piiskiirtitmiis ve finn sonrasmnda bu alanlarda metalik yesil rengin ortaya ciktii
gozlenmistir. Bu alandaki metalik yesil geneli metalik gri ile sirlanan forma sicaklik
katmistir. Calismanin govde ve boyun kismui antik formlara zit olarak koseli
yapilmastyla formun genelinde biitiinliik olusturmustur. Yumusak késelerden olusan
boyun tizerindeki agiz kism1 bilinenin aksine egimli kesimi yapilarak, ¢alismanimn 6n

kismina dogru diga kivrilarak bitirilmistir.

Islevsellikten uzaklastirilarak cagdas seramik anlayisina yonelik yapilan bu
¢alismada govde, boyun ve kulplarda gérsel degerler 6n plana gikarilmaya calisilmus,
plastik bir anlatim dili olusturulmustur. Formun genelinde metalik gri sir piiskiirtme
teknigi ile ag1z kismi ve'kulplar seffaf sirla sirlanarak ton bakimimdan karsitlik elde

edilmigtir. Calismaya 11(gri) numarali sir ve seffaf sir uygulanmustir.
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5.2.17. Uygulama 17

Fotograf 68: Calisma-17( 65 x 13cm ) Fotograf 69: (yan goriiniis) Fotofraf 70: (Detay)

Kullamlan Malzeme : Dokiim kili, metalik sir(4 nolu sir).
Sekillendirme Teknigi : Plaka, kalip ve elle sekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pigirim 1060°C.

Yapilan seramik caligmada oval form iizerine, dik silindirik bir agizla
vazoyu cagrigtiran bu caligmada; antik amfora bigimlerinin islevini, giiniimiize

aksesuar olarak kullanilan vazolara génderme yapilarak tasarlanmistir.

Yuvarlak gévde kismi kalip ve elle sekillendirme teknigi uygulanarak
bigimlendirilmis, alt kismia da dokular yapilmistir. Bu dokularla biitiinliik saglayan
dik silindirik boyun kismi, plaka yontemi ile sekillendirilmis, kilin dogal catlaklar
ile doku olusturmustur. Gévde ve boyun kisminm birlestigi yerin iki tarafina farkli
boyutta asimetrik olarak yerlestirilen iki kulp bulunmaktadir. Bu kulplardan biiyiik




71

olaminin bir ucu disa kiviimli digerinin bir ucu ice kivrimli yapilmus, kilin dogal

catlaklar ile birakilarak sanatsal degere ulagtinlmaya caligilmustir.

Seramik formun alt ve boyun kisminda bulunan dokular ¢alismaya zenginlik
katarak bitiinlik olusturmus, piiskiirtme yontemi ile uygulanan metalik SIT,
calismanin dokulu kisimlarinda silinerek, derin kisimlarda sirin kalmas: saglanmustir.
Siyah metalik sirla birlikte, silinen alanlarm beyaz biinye renginde birakilmasi,
kulplarn farkli boyutlari, formda zithk olusturmak amaciyla yapilmistir. Metalik
rengin 1sitis1 ve kilin mathg bir arada kullanilarak foﬁn zenginlestirilmigtir.
Yasamun donemlerini anlatmak i¢in form deforme edilerek, gegmisten giiniimiize

amforalar farkli bir boyutta yorumlariarak ¢cagdas seramik sanatina kazandirilmistir.

Caligmada 4 (siyah) numaralt metalik sir kullamlmistir.

s
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5.2.18. Uygulama 18

Fotograf 71: Cahyma-18 (47 x 12 cm) Fotograf 72: (yan goriiniis) Fotograf 73: (Detay)

Kullanilan Malzeme : Dokiim kili, metalik sir(4 nolu sir).
Sekillendirme Teknigi : Plaka, kalip ve elle sekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Yine antik amforalardan esinlenerek yapilan bu ¢alisma, oval form iizerine
silindirik egik bir agiz ve iki kulptan olusmaktadir. Oval gévde kismi kalip ve elle
sekillendirme teknigi ile bi¢imlendirilmis, alt kismina bigak yardimi ile enine dokular
yapilmistir. Bu dokulan desteklemek igin, kulplara ve boyun kismna sekillendirme
asamasinda kilin dogal ¢atlakliklar1 verilerek dokular olusturulmustur. Bu dokulari
yapmak i¢in plaka teknigi kullanilmig, plaka agik halde birakilarak istenilen sertlige
ulaginca, yuvarlanarak silindir sekline getirilmis ve boyun kismu biikiilerek deri
sertliinde iken gévdeye monte edilmistir. Gévde ve boyun kismimin birlestigi yerin
iki tarafina farkli boyutta iki kulp yapilmig ve kulplarin bir ucu ige kivrilarak estetik

degere ulastirilmaya calisilmustir. —
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Caligmanin govde kismi antik amforalardan farkli olarak deforme edilmis ve
yine zit olarak islevsel olmayan uzun, ince ve egik bir boyun yapilmustir. Bu boyun,
¢alismanin 6n kismuma dogru egilmis, alt sivri kismi da boyuna zit olarak arka kisma
dogru bikiilerek sekillendirilmistir. Iglevsel olmayan bu boyuna, yine iglevsel
olmayan iki kulp asimetrik olarak aplike edilmis, yonleri formun on kismina dogru
¢evrilmis ve sanatsal degere ulagtirilmaya gahisilmustir.

Boyun kulp ve alt kisimlarina siir-sil teknigi uygulanarak bu kisimlardaki
dokularin derin kisimlarinda sir kalmasi saglanmustir. Boylece derin kisimlardaki
siyah metalik sir ile bﬁnyedeki mathgm zithk, dokulu kisimlar ile de biitiinliik
yakalanmigtir. Giiniimiiz seramik sarat anlayisina yonelik. yapilan bu calismada,
antik dénemde kullanilan islevsel bir kabmn yeniden yorumlanmas: ve estetik bir

anlatim dili olusturulmaya calisilmustir.

Kulplarn bir uglanmin ige kivrik olmasi, hayata karsi farkli duruslan
anlatmaktadir. Formun yiizeyine 4 (siyah) numarali metalik sir piiskiirtme yontemi

ile uygulanmustir.
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5.2.19. Uygulama 19

Fotograf 74: Calisma-19 ( 40x11) Fotograf 75: Calisma-19 ( detay)

Kullamlan Malzeme : Dékiim kili, metalik sirlar( 1ve 4 nolu sirlar).
Sekillendirme Teknigi : Plaka, kalip ve elle sekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pigirim 1060°C.

Silindir seklindeki ¢alismanmm govde kismi elle ve kalip sekillendirme
teknigi ile Gist kismi da plaka ve elle sekillendirme teknikleriyle yapilmistir. Ust
kisma ince plakalardan yapilan silindir seritler iist {iste gelecek sekilde dizilmistir.
Silindir gévdenin alt kismina ise bigak ile forma yatay olarak dokular yapilmis bu
dokulara sirlama asamasinda sir piiskiirtiilerek silinmis ve kilin ana renginin agiga
¢tkmasi saglanmistir. Ust kistmlarda ise seritlerin birlestigi yerlerde sir birakilmis
diger alanlar silinmistir. Siyah metalik sirh caligmada, silinerek olusturulan zemin
rengi ile metalik sir zithk olusturmaktadir. Ust kisma yerlestirilen seritler, sade

silindir formuna zenginlik ve hareketlilik katmistir.
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Calismanin iist kismindaki seritler, alt kistmda bulunan dokulu alan ile
birlikte biitinlik olusturmustur. Calismaya I(siyah) ve 4(siyah) numarali metalik
sirlar piiskiirtme yontemi ile uygulanmustir.

e e ————
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5.2.20. Uygulama 20

Fotograf 76: Calisma-20 ( 60x15x3 ¢m ) Fotograf 77: Calisma-20 (Detay)

Kullanilan Malzeme : Samotlu ve dokiim kili, metalik sirlar(7ve 11 nolu sirlar).
Sekillendirme Teknigi : Plaka ve elle gekillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pigirim 1060°C.

Seramik form, aligilmis amforadan esinlenerek daha farkli bir bi¢im
olugturma ¢abas ile tasarlanmigtir. Gévdesi yuvarlak olan amforanin dip kismu sivri
olarak diistiniilmiistiir. Boynun ince uzun ve kosegenli yapis1 givdeye karsit bigimde
tasarlanmasina karsin formun geneli ile biitiinliik saglanarak dengelenmigtir.
Amforalarda iglevsel olarak disariya acilan plastik egimli dudak veya gaga agiz
yapist bilinenin aksine yapilarak keskin ve koseli boyunun egimli kesimi ile
bitirilerek tamamlanmigtir. Koseli boyun yapisimn govdeyle birlestigi kisma esit
olmayan iki kulp eklenmistir. Boylece islevsellikten uzaklastirilan govde, boyun ve

kulplarda gorsel degerler on plana ¢ikarilmaya ¢alisiimistir.
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Amfora ¢aligmasinda gévde tizerinde kiigiik deformasyonlar yapilarak elle
dokunularak yapilmis hissi ve estetigi verilmistir. Formun alt kismina beyaz astar
uygulanmugtir. Calismamin dip kismina kadar olan alanda 7(gri)ve 11(gri) numaral
koyu metalik sirlar tercih edilerek piiskiirtme teknigi ile sulannils ve firinlanmigtir.
Dip kismindaki beyaz astar kendi pisme renginde birakilarak, koyu-agik ton karsithg
seramik ¢alismada dengelenmistir.
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5.2.21. Uygulama 21

Fotograf 78: Calisma-21(35x10x2 ¢cm )  Fotograf 79: Calisma-21 (Detay)

Kullanilan Malzeme : Samotlu ve dokiim kili, artistik ve metalik sirlar(11 nolu

sir).
Sekillendirme Teknigi : Plaka ve elle sekillendirme teknigi.
Pigirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Govde, boyun, kulp ve afizdan olusan, sekillendirildikten sonra deforme
edilen seramik form plaka ve elle sekillendirme teknigiyle yapimistir. Samotlu
kilden yapilan ¢alismanin alt kismina kurutma asamasinda beyaz astar stiriilm{istiir.
Oval gbévdenin iizerinde klasik amforalara tamamen zit olan, k(‘)§elli, uzun ve
kivrilarak uzayan ince bir boyun ve boynun iizerinde dairesel sekillendirilmis bir agiz
bulunmaktadir. Gévde ve boynun birlestigi alana farkli boyutlarda iki adet kulp
yapilmugtir. Calismanin geneli koyu tonda metalik sir ile sirflanmis, alt bolimii silinip

biinye renginde birakilarak kontrastlik saglanmistir. Bu kontrastlik islevsellikten




79

uzak olan, cagdas seramik sanat anlayisiyla yapilan galismada gérsel ve plastik bir
anlatim dili olusturmustur.

Caligmaya piiskiirtme yontemi ile 11(gri) numarali sir ve onun fizerine de
kobalt sir piiskiirtiilerek bronz bir renk elde edilmigtir. Antik iglevsel amforalar,
bugiinkii sanat anlayisiyla yeniden yorumlanmustir.
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5.2.22. Uygulama 22

Fotograf 80: Calisma-22( 7x34x2 cm ) Fotograf 81: Calisma-22 (Detay)

Kullanilan Malzeme  : Dékiim kili, metalik sir(4 nolu sir).
Sekillendirme Teknigi : Plaka ve elle sckillendirme teknigi.
Pisirim : Oksidatif pisirim 1060°C.

Oval bir govde, boyun ve iki kulpu bulunan tasarida, plaka ve elle
sekillendirme teknikleri kullamlmustir. Calisma, dokiim kilinden yapilarak oval

govde kismimn alts sivri olarak bitirilmis ve bu alana dokular yapilmigtir.

Govde ve boynun birlestigi alanin iki tarafina yuvarlak bicimli iki farkls
boyutta kulp eklenmistir. Bu kulplar ve gévdenin alt kismindaki dokulu seramik
biinye, kendi beyaz renginde birakilarak diizenlemede hareketlilik saglanmistir.
Béylelikle siyah metalik gévde rengine, dokulu beyaz alanlarla dokulu ve diiz yiizey

kargitligi kullanilarak diizenlemede denge saglanmistir.
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Bu calismada yalin ¢izgiler, siyah-beyaz renk gegisleri dinamik gérsel ve
plastik bir anlatim dili olusturmustur. Siyah kisimlarin parlak, beyaz kisimlarin da
mat olmasi renk ve ton bakimindan forma hareket kazandirmistir. Calisma piiskiirtme
teknigiyle 4(siyah) numaral parlak metalik sirla sirflanmistir.




82

SONUC

Pismis seramik biinye iizerine ince tabaka seklinde uygulanarak metal
gorintlistinii elde etmek i¢in kullanilan renkli metalik sirlar, ilk Misir kiiltiiriinde
listerli sirlar olarak ortaya ¢ikmustir. 9.yy.da gelismeye baslayan, farkli recete ve
pisirim  teknikleriyle elde edilen metalik sirlar, giiniimiize kadar gelisimini
strdiirmtigtiir. Cagdag seramik kapsaminda artistik sirlar grubunda yer alan metalik
sirlar, ylizeysel ve ii¢ boyutlu seramik yiizeylerde metalik gorsel efektler olusturmada
kullanilmustir.

Tez kapsaminda teorik ve 'g(jrsel dokiimanlar arastirilmig, sanatgilarin
eserleri ve Omek metalik sir receteleri yapilan sir denemelerine yOn vermistir.
Metalik sir denemeleri yapilirken, pisme sicaklizi 1060°C olarak belirlenmis,
oksidasyonlu ortamda elektrikli kamaral firnda pigirilmistir. Cok sayida metalik sir
regetesi olusturularak {i¢ farkli seramik biinye iizerinde denenmis, bunlardan 12 adet
metalik sir regetesi segilerek, bu denemelere ait bilgi ve gorsellere, tezin ilgili

boltimtinde yer verilmistir.

Metalik sirlarin, kullanilan fi¢ farkli biinye fizerinde farkli ton ve renkler
olusturdugu gézlenmis, Ozgiin seramik yiizeyler iizerine uygulanarak olumlu
sonuglar elde edilmistir. Metalik sirlarin kalin uygulandig: ylizeylerde olumlu etkiler,
ok kalm uygulandifi yiizeylerde ise kabarma gibi olumsuz etkiler goriilmiistiir.
Kursun oksit orant fazla olan sirlarda akmalar olmustur. Ug boyutlu formlar {izerinde
puskiirtme, ylizeysel calismalar iizerinde genelde firca ile sirlama yapilarak olumlu

sonuglar alinmistir.

Biitiin bu aragtirmalarin sentezi olan ¢alismalarda, metalik sirlar kullanilmis
ve gorsellerle ornekler verilmistir. Cahsma kapsaminda hazirlanan, bircok
asamalardan gecerek olusturulan metalik sir denemelerinden ve yapllan seramik

caligmalardan olumlu sonuglar elde edilmistir.
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Cagdas seramik sanatina yonelik yapilan bu aragtirmada elde edilen teorik
ve pratik veriler, gorseller ile desteklenerek, arastumacilara bir kaynak olusturmasi

ve ¢agdas seramik sanatma katk1 saglamas1 amaglanmsgtir.
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